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ABB S5.R.L. Bucuresti

ADREM INVEST 5.R.L. Bucuresti
ALCONEX S.R.L. Bucuresti
ARMAX GAZ 5.A. Medias

ASTI CONTROL S.A. Bucuresti
BEE SPEED AUTOMATIZARI S.RL.
Timisoara
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CIRA CONCEPT ROMANIA S.R.L. Bucuresti
ENDRESS + HAUSER ROMANIA S.R.L.
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METROMAT S.R.L. Sicele
NIVELCO TEHNICA MASURARII S.R.L.
Tg. Mures

RADET Bucuresti

RMR REGEL+MESSTECHNICK ROMANIA
S.R.L.Plofesti

ROBOMATIC 5.R.L. Bucuresti
RONEXPRIM S.R.L. Bucuresti

SAN SYSTEMS INDUSTRY S.R.L.Pitesti
SIEMENS S.R.L. Bucuresti

SIEMENS PROGRAM AND SYSTEMS
ENGINEERING 5.R.L. Brasov

FARMING OANA SERV S.R.L. Bucuresti o SMARTECH CONSULT S.R.L. Bucuresti
FESTO S.R.L Bucuresti + SNGN ROMGAZ 5.A. Medias
GALFINBAND S.A. Galati » SNTGNTRANSGAZ 5.A. Mediag
GENERAL ELECTRIC INTERNATIONAL o SYSCOM 18 S.R.L. Bucuresti
S.R.L Suc. WILMINGTON « TEHNOINSTRUMENT IMPEX 5.R.L. Ploiesti
GENERAL FLUID 5.A. Bucuresti « TREESE PROGETTIS.R.L.
GENERAL PREST 5.A. Pitesti Italia- Reprezentanta Roménia
HONEYWELL ROMANIA S.RL.Bucuresti = UNIVERSITATEA "AUREL VLAICU" Arad
INDAS TECH S.R.L. Bucuresti » VIOLATOTALS.R.L. Bucuresti
MASTER S.A. Constanta » WIKA IMSTRUMENTS ROMANIA S.R.L.
MEGATECH TRADING & CONSULTING » YOKOGAWA EUROPE BV OLANDA
S.R.L. Bucuresti Suc. ROMANIA
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ANRE « INSTITUTUL NATIONAL DE METROLOGIE
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ARCE CONSULTING S.R.L. Bucuresti
AUTOMATIC SYSTEMS S.R.L. Craiova o JUMO ROMANIA S.R.L Arad
AUTOMATIZARI INDUSTRIALE LM.A.T. o LECOROM IMPEX S.R.L. Bucuresti
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S.R.L. Bistrifa
BERD TRADING S.R.L. Bucuresti

BOPP&REUTHER - ZIKESCH
MAINTENANCE GROUP S.R.L. Bucuresti

BROEN 5EI S.R.L. Bucuresti
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CONGAZ 5.A. Constanfa

CONTROM C&J S.A. Bucuresti
CROMATEC PLUS 5.R.L. Bucuresti
DRAEGER ROMANIA S.R.L. Bucuresti
DOLSAT Consult S.R.L Bucuresti
DUCAS TECHNIC 5.R.L. Bucuresti
EAST ELECTRIC 5.R.L. Bucuresti
EMERSON PROCESS MANAGEMENT AG
FAST ECO S.A. Bucuresti

FEPA 5.A.Barlad

FIDELIS GRUP S.R.L. lasi

» HIDRO CONSULTING IMPEX S.R.L.

Bucuresti
HYDAC 5.R.L. Ploiesti
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M.ED.EEA.INTERNATIONAL 5.R.L.

Bucuresti
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PHOENIX CONTACT 5.R.L. Bucuresti
POP SERVICE ELECTRONIC HQ 5.R.L.
Craiova

PROSENSOR 5.R.L. Bucuresti
ROMSENZOR 5.R.L. Bucuresti
ROMVEGA S.R.L lasi

TECH-CON INDUSTRY 5.R.L. Bucuresti
TECHNO VOLT 5.R.L. Bucuresti
TEHSYS GRUP COMPANY S.R.L.
TEST LINE 5.R.L. Bucuresti
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A m Automatizdr §i Instrumentatie nr. 5/2008

eveniment

Al 16-LEA SIMPOZION A.A.L.R 24 - 25 septembrie 2008 Bucuresti

instrumentatie virtuala

NI LabVIEW 8.6 accepta provocarea programadrii paralele pentru
imbunéatatirea performantelor. Noua versiune de software permite
utilizatorilor sa profite de tehnologiile multicore, FPGA si wireless

Instrumentatia virtuala utilizata in validarea performantelor sistemelor de
reglare automata a tensiunii generatoarelor sincrone

Dr.ing. lon POTARNICHE, Ing. Catilin VOINA, Dr.ing. Simona MORARU, -
ICPE ACTEL S.A. Bucuresti, Ing. Andreea COSAC - ICPE CA Bucuresti

V1000 - o revolutie in domeniul convertizoarelor
MEGATECH Trading &Consulting SRL

Profibus - Ing. Oltean-Péter Andrés, Director Executiv, NIVELCO TEHNICA
MASURARII S.R.L.

Reducerea consumului de energie = Eficientizarea costurilor cu METRA
Energie-Messtechnik - Bopp & Reuther Zikesch

ABB furnizor de solutii analiza a arderii de 100 ani - ABB Romania

gestiunea gazelor naturale

Deshidratarea gazelor naturale prin metoda supersonica - 35
Ing.Valeriu CALCATINGE, Ing. Mioara FODOR, S.N.T.G.N.TRANSGAZ S.A.

Influenta temperaturii gazelor asupra exactitatii masurarii cantitatilor de
gaze cu element deprimogen

Dr.ing. Laurengiu CALOTA, ing. Cristina GIURGIU - 5.N.T.G.N TRANSGAZ
S.A.Laborator Metrologie E.T. Arad

eveniment

ROMCONTROLA 2009 - editia a 18-a

gestiunea energiei

Utilizarea energiei solare in zonele rurale electrificate si neelectrificate
Dr.ing. Sorin DEACONU, dr. ing. Gabriel POPA, dr.ing. losif POPA,
ing.Vasile BELDEAN - Facultatea de Inginerie Hunedoara
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AALR.
s gpplen
impazioanele AALR. constituie forumul de refertintd, cu cea mai oy pocurestis 24-25 sepie
indelungata traditie din Romania a specialistilor din domeniile : p W
automatizarilor, masurdrilor, actiondrilor { pneumatice hidraulice, electrice),

achizitiel §i prelucrarii datelor §i robotilor.

Simpozioanele AALR. sunt al3turi de expozitiile Romecontrola (expozitii
internationale organizate de A.ALR. impreund cu Romexpo S.A.) cele mai
inportante evenimente tehnico - comerdale ce au loc in Romania in domeniile sus
mentionate.

Participantil au reprezentat 78 de agenti economici, universitdi tehnice, institute
de cercetare, cdt 5i organisme guvernamentele cu responsabilitafi conexe
activitatilor AALR..

17% dintre participanti au fost tineri ingineri cu varsta pana la 35 de ani Se
constatd accentuarea in ultimii 5-6 ani 2 unul lucru deosebit de grav consténd fn
lipsa de interes a tinerilor ingineri pentru informare 5i comunicare in domeniul
profesiel exercitate. Acesta este un simptom al crizel educationale profesionale
evidente in ultimii 10- 15 ani in Romania.

Nivelul ridicat al prezentarilor cat 5i Masa Rotundd dedicatd actualelor probleme
critice ale automatizarilor si instrumentaiei din Romania si solutiilor aferente lor
au determinat un mare interes din partea participantilor, pundnd in evidentd
forta A-AL.R. de promotor |a nivel national a intereselor specialistilor din
domeniile automatizarilor §i instrumentatiel.

Forum al spedialitilor din Romania in domeniile sus mentionate, "Al 16- lea
Simpozion A.A.LR" a asigurat cadrul adecvat pentru prezentarea ultimelor
noutati din partea furnizorilor de aparaturd/echipamente si servicil, a unor
aplicatii industriale deosebit de interesante, a unor lucriri de cercetare cat 5i a
reglementarilor tehnice |a zi.

Lucrdrile celui de "Al 16-lea Simpozion A.A.LR', conduse de dr.ing. Horia Mihai
Motit, presadintele A.A.LR. s-au desfasurat, in cadrul a patru sectiuni;
Sectiunea 1: Masurari

Sectiunea 2: Automatizari

Sectiunea 3: Gestiunea optima a energiei

Sectiunea 4: Gestiunea optima a gazelor naturale

Tn cadrul Simpozionului s-au prezentat urmatoarele lucrdr:

® BERD TRADING - Distribuitor autorizat in Romania al Thermo Scientific - Ing.
Dan BULIK - Director BERD TRADIND 5.R.L.

® METRA ENERGY MESSTECHMNIK GmbH - specialist pentru masurarea energiei -
Ingo WEISS - Area sales manager Europe BOPP& REUTHER MESSTECHNIK
Germany

B Sistene de monitorizare on line a parametrilor apelor uzate - Ing. Comeliu
DUSAN - Director ROBOMATIC S.R.L.

B Structurd de conducere baraj echipat cu deversor tip stavila 5i dapetd - Drd.
ing. Liliana VASILE - Director AUTOMATIC SYSTEMS 5.R.L.Cralova

® Hidraulica inteligents intr-o noud dimensiune - Ing . Marian Savancea -
Manager hidraulicd BOSCH REXROTH Reprezentantd
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® FESTO - "FIRST IN MOTION"., Sisteme de pozitionare electrice 5i pneumatice
Ing. Radu ALEXANDRU- Director general - FESTO 5.R.L. Bucuresti,
Ing loan BOGA Consilier tehnic - FESTO S.R.L. Bucuresti.

® Noutdfi de la ENDRESS+ HAUSER privind automatizarea praceselor industriale
Ing. Bogdan JUCOVSCHI - ENDRESS + HAUSER ROMANIA S.R.L.

® Instrumentafia virtuald utilizata in validarea performantilor sistemelor de
reglare automata a tensiunii generatoarelor sincrone. - Dr. ing. lon
POTARNICHE Director, Ing.Calin VOINA, Dr. ing.Simona MORARL - ICPE ACTEL
5.A. -Bucuresti, Ing.Andreea COSAC - ICPE CA Bucuregti

® Controlul inteligent al motoarelor de la ROCKWELL AUTOMATION
Ing. Teodor ENARU - INDASTECH 5.R.L. Bucuresti

¥ |nstrumentatia moderna utilizata pentru controlul 5i monitorizarea
parametrilor functionali ai unui echipament de fragmentare - maruntire
material lemnos.- Dr. ing. Corneliu CRISTESCU, Ing, Petrici KREVEY, Drd.ing.
Bogdan LUPU - INOE 2000 - |HP Bucuresti

® Sistem de control cu PLC pentru pila de combustie Hy PM HDB - Prof.dring .
Emilian LEFTER, Conf. dr. ing. Eugen DIACONESCU - Universitatea din Pitesti

® Automatizari de sigurantd. - Ing. Andrei HANCU - Product Manager PILZ -
VDR& SERVICH S.R.L.

® Controlul 5i optimizarea in instalatii termoenergetice.- Prof.dr. ing. Dumitru
POPESCU, Conf. dr. ing. Catalin PETRESCU, Conf. dr. ing. Ciprian LUPU, As.ing.
Catalin DIMON - U.PB. - Facultatea de Automaticd 5i Calculatoare,

® Reglarea parametricd automatizatd a proceselor de pompare.Studiu de caz:
5.C. APA NOVA Bucuresti 5.A.- Optimizarea procesului tehnologic de pompare
a apei potabile din municipiul Bucuresti - Ing. Florica ALDEA, Ing. Eugen
GHERMAN - APA NOVA BUCUREST 5.A. Ing. Eliza BESCIL, Ing. Anton NEDIA -
ARLE.

® Solutii oferite de Emerson Proces Management in domeniul gazelor naturale
- Ing. Florin ALBU - Product Manager EMERSON Process Management 5.R.L.
- Ing. Daniele MILANI - Sales Area Manager EMERSON Process Management
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® Deshidratarea gazelor naturale prin metoda recuperarii energiei potentiale din
gazele aflate la presiune inaltd. - Ing. Valeriu CALCATINGE, Ing. Mioara FODOR -
SNTGN TRANSGAZ 5.A, Mediag

® |mplicatiile obturiri conductelor componente ale unui sistem de transpart
gaze naturale asupra calitatii procesulul de conducere automati.- Ing. loan
MOISIN, Ing. Dorin BICHIS - SNTGN TRANSGAZ 5.A. Mediag

® Influenta temperaturil gazelor asupra exactitdtii masurdrii cantitafilor de gaze
cu element deprimogen.- Dr. ing. Laurentiu CALOTA - SNTGN TRANSGAZ S.A.
Mediag ET Arad

Toate lucrarile au fost urmate de
discutii care au indicat interesul
deosebit determinat in randul
participantilor in special prin
caracterul lor aplicativ.

Dupa sustinerea lucrarilor a urmat
Masa Rotunda ca tema : "Probleme
aritice actuale ale automatizarilor si
instrumentatiei din Romania. Solufii”.
In deschiderea mesed rotunde,
dl.dr.ing. Horia Mihal Motit
presedintele A.A.LR., a prezentat
succesiv principalele probleme critice,
sintetizate la nivelul conducerii
Asociafiel, privind situatia actuald a
automatizarilor si instrumentatiei
dinRomania si pentru fiecare dintre
acestea solutiile propuse,



Problemnele aritice 5i solutiile propuse au redat in esenta situatia actuald cat §i
tendintele pe termen scurt i mediu din Romania.

0 problemd criticd deosebitd este cea a lipsei de ingineri tineri in domeniile sus
mentionate 5i mai ales nivelul lor profesional scazut.

In acest sens di. dr. ing. Horia Mihai Mofit a informat participantii ca, |a initiativa
AALR., intre AALR. i Universitatea Politehnica Bucuresti - Facultatea de
Automatizari si Calculatoare s-a semnat recent un protocol de colaborare vizand in
esentd ridicarea calitayii instruir viitorilor absolvent] al facultgii 5i sprijinirea
firmelor in selectarea acestora in vederea asiqurdrii 51 cresterii eficientei lor la
locul de munca. In calitatea sa de invitat al Simpazionului A.A.LR. §i cosemnatar al
Protocolului, dl. prof. dr. ing. Dumitru Popescu, decanul Facultatii de Automatica 5i
Calculatoare din UPB a facut o ampl3 prezentare a aspectelor pozitive 5 negative
existente in activitatea depusd de Facultate solicitdnd colaborarea AALLR. DI, dr.
ing. Horia Mihai Motit a confirmat cd A.A.LR. ki va indeplini toate obligatiile
stipulate in Protocolul pe care |- initiat, propundnd deja stabilirea primilor actiuni
concrete Incepdnd cu luna noiembrie 2008,

0 alta problema ritica structurald este lipsa unei strateqii de abordare a activitagii
in domeniile Automatizarilor 5i Instrumentatied in Romania.

In acest sens AALR. informase deja particpantii la "Al 15-lea Simpozion A AJLR"
din septembrie 2007 i va solicita firmelor sale membre inifierea unor studii
sectoriale de piafd datd fiind marea diversitate a domeniilor de activitate ale
acestora,

In eonsecintd s-au intreprins eforturi cu preseverenta de catre conducerea A.ALR.
dar in cadrul Mesei Rotunde s-au prezentat numai studiile preliminare elaborate
de dl. ing. Radu Alexandru, director al firmel FESTO 5.R.L. Bucuresti pentru
sectorul actiondrilor 5i dl. ing. Dan Bulik, director al firmei BERD TRADING S.R.L.
Bucuresti pentru un subdomeniu aferent aparaturii analitice de laborator.

Este adevdrat cd studiile de piatd sunt foarte dificil de elaborat mai alesin
condfille unei plefe destul de dezordonate cum se prezintd aceasta in Romania,
Deasemenea este foarte greu de depasit gresita infelegere a confidentialitatii
datelor de piatd, care este dominantd in tara noastra.

Lipsa schimbuluf de informati, lipsa comunicirii i secretomania duce pe
ansamblu la lipsd de informatie 5i in final la lipsa datelor care 53 permita stabilirea
strateqillor riquroase si efidente de abordare a pietelor Romdnied,

Firmele au informafii trunchiate, de multe ori subiective si de aid rezultd o
eficientd redusd in activitate. Pe de alt3 parte se tie ¢ toate tarile dezvoltate au
realizate studii de piatd reactualizate periodic.
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AA.LR. va persevera in continuare ca pe sectoare specifice s3 incerce s3 aducd un
plus de informaii atdt de necesare producitorilor 5i distribuitorilor de aparaturd
dar 4 utilizatorilor acesteia din Roménia,

Concluzionand, "Al 16-lea Simpozion A.A.LR." prin modul de structurare a
lucrarilor a constituit pentru tofi participantil un eficent si pragmatic forum de
informare 5i dezbatere a ultimelor noutati in domeniile abordate de A.A.LR.

De asemenea, initierea de AALR. a parteneriatului cu invitamantul tehnic de

profil (respectiv UPB- Facultatea de Automatica si Calculatoare) este de bun augur,
casi efectuarea primilor pasi in realizarea studiilor sectoriale de piatd
corespunzator unelor domenii de activitate ale AALR.

Aflatd in al 18-lea an de existentd, A.A.L.R. I5i demonstreaza din plin utilitatea si
efidenta.

SPONSORII SIMPOZIONULUI

B AUTORITATEA NATIONALA PENTRU CERCETARE STIINTIFICA
B AUTOMATIC SYSTEMS 5.R.L. Craiova

H BERD TRADING 5.R.L. Bucuresti

B BOPP & REUTHER ZIKESCH MAINTENANCE GROUP 5.R.L. Bucuresti
B BOSCH REXROTH Reprezentan{a Romania

B EAST ELECTRICS.R.L. Bucuresti

B EMERSON PROCESS MANAGEMENT

B ENDRESS + HAUSER ROMANIA S.R.L.

M FESTO 5.R.L. Bucuresti

W [CPE ACTEL 5.A. Bucuresti

B |NDAS TECH 5.R.L. Bucuresti

B ROBOMATIC S.R.L. Bucuresti

B VDR& SERVICI 5.R.L. Bucuresgti

B YOKOGAWA EUROPE BV OLANDA Sucursala ROMANIA
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NI LabVIEW 8.6

accepta provocarea programarii paralele pentru imbunatatirea performantelor

Noua versiune de software permite utilizatorilor sa profite de tehnologiile multicore, FPGA si wireless

Persoand de contact pentru editori: Julia Betts, (512) 683-8165
Persoana de contact pentru cititori: Ernest Martinez, (800) 258-7022

AUSTIN, Texas - NiWeek - 4 august 2008 -
anuntat astiz lansarea LabVIEW 8.6, cea mai recentd versiune a platformei soft-
ware de prolectare graficd pentru dezvoltarea sistemelor integrate, de control §i
testare. Bazdndu-se pe natura paraleld inerentd a programarii grafice, LabVIEW
8.6 furnizeazs instrumente noi care si ajute inginerii 5i camenii de stiin}d s3 pro-
fite de beneficiile procesoarelor multicore, ale retelelor de porti logice reconfigu-
rabile (FPGA) 5i ale comunicatiilor wireless,

National Instruments (Nasdag: NATI) a

Pentru a profita de aceste tehnolagii, in pre-
zent inginerii trebuie 53 lucreze cu mai mul-
te instrumente care nu sunt proiectate pen-
tru programare paraleld. Utilizind cea mai

recentd versiune a LabVIEW, inginerii dis-
pun acum de o singurd platforma pentru a

marl randamentul sistemelor de testare 5i

control cu procesoare multicore, pentre a re-
duce timpul de dezvoltare a aplicatiilor

avansate Integrate de realizare de prototi-
puri 3 de control, de inaltd performantd, ba-
zate pe FPGA, precum si pentru a crea mal

ugor sisteme de masurare distribuite pentru

achizifia de date de [a distantd.

“Pentru a respecta cerinfele de performantd
5i eficientd ale aplicatiilor de varf, cum ar fi
controlarea sistemelor robotice, testarea dis-
pozitivelor wireless 5i proiectarea vehiculelor
hibride, utilizatorii trebuie sd poat incorpo-
ra rapid cele mai recente tehnalogil, precum
procesoarele multicore, refelele FPGA 5i co-
municatiile wireless”, a declarat Dr. James
Truchard, presedinte, director executiv §1 co-
fondator al National Instruments. *LabVIEW
oferd calea cea mai scurtd de aplicare a aces-
tor tehnalogii, cu ajutorul programasii para-
lele, asigurand totodata utilizatorilor flewibili-
tatea definirii solufiilor cu optimizar specfi-
ce fiecarel aplicatii.”

Obtinerea unor performante de calcul
superioare cu procescare multicore

Pasibilitatea de a obine performante de
vérf In cadrul sistemelor de testare 5i misu-
rare crejte pe masurd ce sistemele standard
sunt dotate cu mai multe nuclee de proce-
sare, Extinzdndu-se pe baza tehnologiel
multithreading integrate a platformei
LabVIEW, LabVIEW 8.6 oferd performante

8 m putomatizir si Instrumentatie 5/2008

de calcul superioare prin caracteristicile op-
timizate pentru tehnologla multicore, care
ajutd inginerii s34 proceseze cantitati din ce
in ce mai mari de date de mdsurare pentru
a face fayd provocarilor aplicatiilor avansate
de control i pentru a mar randamentul sist-
emelor de testare,

Pentru mérirea performanielor, LabVIEW
8.6 include peste 1200 de functii de analizd
avansatd, optimizate pentru caleulul §i pro-
cesarea mai rapidd a semnalelor |2 sisteme
multicore pentru aplicalil de control 5i tes”
tare, Aplicatiile video au de castigat din utili”
marea sistemelor multicore datoritd utiliza™
tii fundtiilor inovatoare de procesare a ima”
ginilor incluse in medulul NI Vision Develop™
ment pentru LabVIEW 8.6, care distribule
automat seturile de date citre mai multe
procesoare, De asemenea, utilizind noile ca”
racteristici multicore, inginerii de testare
pot dezvolta aplicatii pentru a testa de
pand la patru orl mai rapid dispozitive wire_
less cu cea mai recentd versiune a NI Modu
lation Toolkit pentru LabVIEWY, far inginerii
care prolecteazd sisteme de control pot exe
cuta modele de simulare in paralel de pind
la dinci orl mai rapid cu modulul LabVIEW
8.6 Cantrol Design and Simulation. In plus,
ingineril pot identifica acum mai bine sec
tiunile paralele de cod, utilizand o fundie
noud, care reorganizeazd diagramele
LabVIEW.

Addugarea tehnologiel FPGA la o apli,
catie - fard experientd in domeniul de
signului digital

Cu paradigma intuitivd a flueului de date
LabVIEW, inginerii pot utiliza modulul

LabVIEW FPGA 5i un echipament hardware
bazat pe FPGA din comert, gata de insta-
lare, cum ar i NI CompactRID pentru a per-
sonaliza sistemele de mdsurare § control
pentru performante sporite in aplicafii cum
ar fi validarea semiconductorilor 5i contro-
lul avansat al echipamentelor. LabVIEW 8.6
continud & facd refelele FPGA mai accesi-
bile pentru expertii in domeniu frd expe-
rientd in limbajele de descriere a hardware-
ului low level sau In profectarea pladior.
LabVIEW 8.6 reduce chiar mal mult timpul
de dezvoltare bazatd pe FPGA cu ajutorul
noflor caracteristici pe care inginerii le pot
utiliza pentru a programa direct controle-
rele programabile de automatizare (PAC)
CompactRI0, fard ca programarea separatd
2 refelei FPGA 53 fie necesard, Tn plus, noile
functii de simulare reduc numdrul de compi-
latii, care necesitd mult timp, prin validarea
unei aplicafil FPGA pe desktop. De aseme-
nea, LabVIEW B.6 oferd nol functii de dezval-
tare §i integrare IP, inclusiv noul nucleu [P
cu transformata Fourier rapida (FFT) si func-
fiile de analiza spactrala de transfer, ceea ce
maregte performantele In aplicatii cum ar fi
monitorizarea stirii echipamentelor g testa-
rea RF. Inginerii pot importa cu ugurinta un
IP existent sau de la o ter{a parte in rejeaua
FPGA LabVIEW cu ajutorul noului nod IP la
nivel de componenta (CLIP).

Achizitia i analiza de date de la sis-
teme la distan{d cu tehnologla wireless
Pe milsurd ce tehnologla wireless avanseazd,
inginesil au pasibilitatea de a efectua masurd-
tori in locayii izolate. Utilizind tehnologla wi-
reless cu LabVIEW 8.6, ingineril pot extinde
aplicatiile in zone nol ale achizifiel de date,
cum ar fi monitorizarea structurald §l a me-
divlul. Flexibilitatea programarii grafice
LabVIEW 5 ublouitatea infrastructuri de re-
1ea Wi-Fi faciliteazs integrarea conectivitatii
wireless n sistemele de control 5§ m3surare
pe hazd de PC, nol sau existente.

Ca suport pentru cele mal recente dispozitive
wireless de achizitie a datelor 51 drivere pen-
tru 22 de senzorl wireless de la alfi producto-
i, LabVIEW 8.6 simplificd programarea siste-
melor de misurare distribuite ou o singurd
platformad software. Acum, inginerii pat confi-
qura cu usuringd aplicatiile de achizitie a da-
telor pentru 3 utiliza hardware NI de achizifie
a datelor (DAQ) prin WI-F, frd a face modi-
fickni de cod 12 LabVIEW 8.6. Instrumentele
nof de vizualizare 30 ale LabYIEW 8.6 ajutd
ingineril sd integreze masurdtorile la dis-
fanid cu modele de projectare pentru & acge-
lera validarea projectril,

Interactiunea cu aplicatiile LabVIEW a
orlcirui dispozitiv conectat la Internet

Pe masurd ce conectarsa dintre oameni g
sisteme devine din ce in ce mal frecventd,
Internetul este utilizat pentru interaciunea
cu sisteme situate orlunde, pe diverse dispo-
zitive, Cu LabVIEW 8.5, ingineril pot trans-
forma acum aplicatii LabVIEW Tn servicli

Web pe desktop st hardware In timp real,
pe care le pot accesa de [a orice dispozitiv co-
nectat la Intemet, de exemplu dispozitive
smart phane sau PC. Cu aceastd functie, ingi-
neril pot dezvolta interfete cu utilizatorul la
distantd pentru aplicafile LabVIEW, utill-
zind tehnologli web standard, cum ar fi
HTML, JavaScript §i Flash. Cititorii care do-
resc sd afle informalil suplimentare despre
LabVIEW 8.6 5 53 descarce software-ul de
evaluare pot accesa www.nl.com/lab-
viewB6,

Matforma LabVIEW este Tnsofitd acum de
un DVD pentru o Instalare mal simpld §i in-
clude un mod de evaluare pentru intreaga

platformd Lab VIEW. Beneficiaril programu-
lui de service, infretinere g suport LabVIEW

vor primi automat LabVIEW &6 prin pastd

sau pot descarca noua versiune de la Senvi-
ces Resource Center la wvww.nl com/sre. Citi-
towii al clror software este supus unui Acord

de licentd pentru volum (VLA) la nivel de

companie sunt rugati 53 contactezre

administratorii VLA pentru instructiuni de

instalare,

Despre National Instruments

National Instruments {www.nl.com} trans-
formd modul In care inginer 5l camenil de
stilntd projecteazd, realizeazd prototipurl 5i
implementeazd sisteme de masurare, auto-
matizare 5i aplicatii incorporate. NI oferd di-
enfilor produse software gata de utilizare,
precumn NI LabVIEW, §i echipamente hard-
ware modulare 2 costurl reduse, avind o
bazd de clienti formatd din peste 25.000 de
companii din Intreaga lume, bazd din care
nici un dient nu corespunde unui procent
din venituri mai mare de 3% si nici un dome-
niu industrial nu corespunde unui procent
din venituri de peste 10%. Avind sediul cen-
tral Tn Austin, Texas, NI are peste 4800 de
angajati i filiale in aproape 40 de {ari, In ul-
timil noua ani, revista FORTUNE a desemnat
Wi ca fiind unul dintre cei mai buni 100 de
angajatori din Statele Unite. Cititoril pot ob-
tine informatii privind investitiile de la de-
partamentul de relatii cu investitosii al com-
panied sundnd la numarul (512) 683-5050,
trimitdnd un e-mail la adresa nati@ni.com
sau accesind adresa web
www.ni.com/nati,

NI CompactRID, LabVIEW, National Instru-
ments, NI, ni.com 5 NIWeek sunt mard co-
merdiale ale National Instruments. Celelalte
produse 5i nume de companii mentionate
aicl reprezintd mard comerdale sau denu-
miri comerciale ale companlilor respective,

5.C. National Instruments
Romania 5.R.L.

B-dul Cornefiu Coposu, nr. 1674, et. |,
Cluj Napoca, (P 400228

Tel.: GBO0 894 308

E-mail: nl.romania@ni.com
www.nl.com/romania



WORLDWIDE GAAPHICAL SYSTEM DESIGN

CONFERENCE
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Acest eveniment cuprinde conferinte si expozitii din diverse

Pu rti Ci pu'i domenii, pe parcursul unei zile, si oferd o instruire practica
’

prin sesiuni tehnice profunde acoperind cele mai recente
tendinte Tn testare, control si proiectare gi prin demonstratii
de utilizdri inovatoare ale instrumentelor virtuale si a

u I ﬁ ' u r i d e n o i sistemelor proiectare graficad (graphical system design).

Aldturati-v8 inginerilor, cercetétorilor si expertilor in domeniu
pentru a afla cum cele mai recente dezvoltéri ale masurdrii

I computerizate si ale automatizérii cresc productivitatea si
u uys H scad costurile prin intermediul sistemelor grafice de

proiectare si al instrumentatiei virtuale.

Locatia: Best Western Parc Bucharest, 3-5 Poligrafiei Blvd, Bucharest RO-013704
Data: miercuri 12 noiembrie 2008

Pentru detalii complete despre conferintd si inscrieri, vd rugdm vizitati:
www.ni.com/romania/nidays

TALON - ABONAMENT 2009 LA REVISTA AUTOMATIZAR! S| INSTRUMENTATIE

ml abonamentului pe anul 2009 pentru revista AUTOMATIZARI §1 INSTRUMENTATIE (6 numere) este de: 90 RON plus TVA (%) (inclusiv
ielile de expeditie).

Plata se poate face: prin ordin de platé In contul ASOCIATIEI PENTRU AUTOMATIZARI $1 INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA: cod fiscal RO13289718
cod IBAN RO02RNCB0073049975630001 deschis la BCR - sector 2 sau la sediul redactie din, Str. Viesparilor . 26, ap. 10, sect 2, Bucuresti 020643

Vi rugém sé ne transmitefi la Redactle prin fax sau prin pogta datele solicitate mai jos, Insotite de o cople a ordinulul de platé (cu stampila béncii),
pentru a vi inregistra ca abonat.

S.C. Va rugdm sé ne comunicati:
Adresa » Coordonatele dumneavoastrd
complete (adresd completd, tel,
obiect de activitate fax., e-mail) gi sd@ mentionati daca
Nr. cont dorifi factura.
= Sugestille dumneavoastra privind
deschis la: confinutul revistei §i daca dorifi s
Nr. inregistrare la Reg. Com. C.U.l. (Cod Fiscal) participali cu materiale Tn revista.
Tel Fax: Relatii suplimentare la:
Tel/Fax: 021 - 210 50 55
i TellFax: 031 - 405 67 99
Nr. de abonamente (de luni pané vineri Tntre orele 10-17).
Adresa Redactiei:
Nume responsabil (persoana de contact
} Str. Viesparilor nr. 26, et. 3, ap. 10
s sector 2, Bucuresti 020643

FACILITATI AALR.
~Tofi membril A.A.LR. persoane juridics, care au cotizatia plétité la zi, primesc GRATUIT revista AALR. AUTOMATIZARI §i INSTRUMENTATIE.

- Firmelor prezente cu materiale publicitare in revista A.ALR. li se oferd o serie de facilita{i, atét in ceea ce priveste adresabilitatea revistei, cit
sl numdrul de reviste obtenabile {la cerere, In limita disponibilulul), =

nb
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Testare accelerata.

Reduceti-va Costurile cu Sistemul de Testare Automata

Testare paraleld avansata si
medii de dezvoltare multicore

Platforma de testare cu cea mai mica latenta
5i cu cea mai buna performanta de prelucrare

Instrumente modulare
de inalta performanta
{curent continuu pana
la radio frecventa)

Drivere §i controlere optimizate pentru
mai mult de 5,000 de instrumente

PLATFORMA PENTRU PRODUSE Tehnol

i Mational Instruments, de mai bine de 30 de anl, constituis

fundamentul dezvoltarii rapide a sistemelor automate de test si

Software NI TestStand

rmasura. Platforma de testare Nl combind avantajele sistemetor flexibile

Mediul de programare grafic NI LabVIEW

de tip PC, respectiv instrumenielor modulare PXIcu multitudinga de

solutii oferite de instrumentele de control - toate acestea hind sustinute
Instrumente modulare PX}

de cel mai usor de inteles s utilizat sistem software de testare

Descoperiti cele mai bune tehnici pentru dezvoltarea sistemalor de test accesand adresa ni.com/automatedtest 0 B0OO 894 208

Pastenan Matienal Inctirumssss:

Bucursti
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Instrumentatia virtuala utilizata in
validarea performantelor
sistemelor de reglare automataa
tensiunii generatoarelor sincrone

Dr. ing. lon POTARNICHE, Ing. Citilin VOINA, Dr. Ing. Simona MORARLU,

-ICPE ACTEL 5.A. Bucuresti
Ing. Andreea COSAC - ICPE CA Bucuresti

1. Introducere

in vederea validdrii performantelor echipamentelor

de excitalie statica realizate de SCICPE ACTEL SA, Tn re-
gim dinamic si static, se folosesc sisteme integrate de

achizitie 5i de prelucrare a datelor. Unul dintre siste-
mele actuale care realizeaz3 cerinfele mentionate an-
terior este Sistemul LabVIEW [1-6]. Tn cele ce ur-
meaz se vor prezenta unele posibilitayi si performan-
te ale acestui sistem, strdns legat de aplicatii integra-
te din domeniul de lucru al SC ICPE ACTEL SA. Ne inte-
reseazd aceste aspecte deoarece scopul final al cer-
cetdril de fatd este modelarea unui proces industrial

in scopul amelior3rii cunoasterii acestuia, a conduce-
rii 51 predictied lui.

2, Sistemul LabVIEW

Programul care constituie obiectul acestei lucrdri dez-
voltd multiple posibilitati care faciliteaza citirea §i
analiza marimilor electrice (tensiuni, curenti) pentru
semnale analogice si digitale. Cu ajutorul pliclor de

DAGCﬂrd dGEJE -
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achizifii de date numerice sau analogice se pot prelu-
cra §ifsau analiza diferite semnale,

Se permite astfel crearea sau simularea unor aparate
de masura §i control (instrumente virtuale).
Principalul avantaj al unei instrumentatii de masura-
ré bazate pe tehnicd de caleul, fatd de un instrument
dlasic de masurare, consta in faptul cd instrumentatia
virtuald poate fi usor transformata prin programare.
Limbajul grafic LabVIEW este un mijloc de

programare destinat controlului, analizei 5i afisarii da-
telor. Utilizarea lui se remarca in special in cazul instru-
mentatiei de masurare bazate pe tehnica de caleul.
Rapiditatea programarii este maritd datoritd introdu-
ceril unel interfete grafice Intuitive. LabVIEW este

unul dintre primele limbaje de programare utilizat in

aplicatii de achizitii de date cu tehnica de calcul. Con-
ceput pentru a deservi cercetarea, automatizarea, mo-
nitorizarea 5i metrologia, mediul LabVIEW este el

insusi o performantd a gandirii umane [3]. LabVIEW

utilizeazd un limbaj grafic general de programare nu-
mit "G", care contine biblioteci bogate de functii spe-
cializate pe domenii. Programele LabVIEW se numesc

Instrumente virtuale gi sunt formate din doud parfj,
distribuite in doud ferestre: Panoul Frontal si Diagra-
mia Bloc. Fluxurile de date sunt determinate in diagra-
mia bloc prin legaturi reprezentate prin linii intre icoa-
ne) [21, [51.

3. Aplicatia PPP

Tn aplicatia "PPP” (Program_Probe_Performanta) se

urmdreste citirea, achizifia 5i prelucrarea semnalelor

analogice i digitale, in caz particular tensiuni 5i cu-
renfi (indiferent de intervalul in care acestea iau valo-
i), in scopul analizirii comportarii anumitor sisteme

in regimuri permanente sau particulare de luaru. Pla-
ca DAQ 6024E folositd permite inregistrir de date, si-
multan, pe maxim 16 canale analogice (ACH) §i & ca-
nale digitale (DI0). Placa DAQ 6024E are posibilitatea

de a opera cu o ratd de scanare analogicd maxima to-
tald de 200000 scandri/secunda [1], [4]. DAQ 6024E

permite achizitia de semnale analogice care se inca-
dreaz in limitele +10V. Este evident faptul ca avem

neveie de traducteare pentru a obfine informatii in

tensiune de la diferiti senzori 5i de o placi electronica

intermediard care s3 permitd adaptarea valorilor rea-
le achizitionate la intervalul specificat (£10V), cu fac-
torii de scalare corespunzatori. Placa ne permite scala-
rea separatd pentru fiecare canal. Cele doud ferestre

ale aplicatiei descrise sunt prezentate in Fig. 2.

Tn programul PAD am folosit o multitudine de functii

specifice; configurarea flecirul canal in parte, START/

STOP citire, optiuni comandate de citre utilizator sau

din comanda unui canal digital (fapt ce permite afisa-
rea datelor cu un numar setabil de secunde inainte/

dupd trecerea 0/1 pe canalul respectiv), multiple posi-
bilitdti de modificari de parametri (Factori de scalare

pentru fiecare canal, factori de decalari pe axa 0Y pen-
tru fiecare canal, zoom pe axa timpului 0, marimea

memaoriei folosite de program, rata de scanare, numd-
rul de canale pe care se face citirea i respectiv

afisarea, cursor pentru citirea exactd a valorilor achizi-
tionate), medierea graficelor (se foloseste media arit-
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Fig. 2. Panoul Frontal ("Front Panel") - Fereastrd Achizifle gi Fereastrd Prelucrare,

meticd, pe un numdr setabil de puncte). Afisarea date-
lor se face Tn doud moduri: in timp real (o secunda cu
reactualizare permanenta); Istoric (afigarea intrequlul
interval comandat de utilizator). Citirea datelor se
face pe toatd durata deruldri programului. Un canal
digital poate da comanda de START sifsau STOP inre-
gistrare, cu posibilitatea existentel 5i setarii unui deca-
laj in secunde sau milisecunde inainte de START si
dupa STOP, intervale egale sau diferite. Avantajul
constd in faptul cd in cazul in care dorim sd fnre-
gistrdm o achizitie a unui fenomen tranzitoriu despre
care nu stim exact cind se va petrece, ditirea se face
permanent, dar inregistrarea datelor are un ince-
put/sfarsit bine stabilit. Se evita astfel incarcir inuti-
le de memorie sau supraincarcarea resurselor hard,
fapt ce poate duce la o blocare a acestora, Graficele
permit afisarea simultand a tuturor canalelor pe care
se face citirea sau a unora dintre acestea,

Prelucrarea datelor:

w prima operafie este filtrarea datelor achizitionate,
Parametrul “constanta de timp a filtrului” (notat in
continuare cu kf), setabil din program, desemneaza
intdrzierea n milisecunde cu care raspunde filtrul
dacd i se aplicd o intrare de tip treaptd unitate. Tan-
genta la grafic intersecteazd axa timpului OX la va-
Inarea atribuita parametrului "constanta de timp";

« a doua operatie este scalarea datelor deja filtrate,
conform parametrilor "factori de scalare”;

w a trela operatie care se face este medierea datelor
filtrate 5i scalate. Pentru aceasta setdm parametrul
“numdr de mediere" (notat in continuare cum) gi se
face media aritmetica pe primele 0=-X valori, va re-
zulta prima valoarea afisatd pe grafic; apoi mediem
valorile cu numarul 1--X-+1 5l va rezulta a doua va-
Inare afisatd pe grafic etc.

Utilitatea programului const in posibilitatea folosirii
lui acolo unde este necesara urmarirea §i vizualizarea
marimilor electrice, orice abatere de la cursul firesc al
acestora fiind nedoritd si cauzele care au produs eveni-
mentul trebuind a fi cunoscute si eliminate fard intar-
ziere. Posibilitatea modificarii setarilor parametrilor
principali care intervin in achizitie 5i inregistrare, pre-
cum 5i cea a filtrdrii semnalelor, on line sau off line,
sunt de asemenea lucruri ce nu pot fi neglijate. Exista
posibilitatea printarii tuturor graficelor achizifionate.

Problema tehnica pe care o rezolva SRAT este realiza-

rea unui sistem redondant de excitatie staticd cu re-

glarea numericd rapida a parametrilor masinilor elec-
trice, cu siguranfd maritd de functionare, realizat pe
baza unui program implementat intr-un automat pro-
gramabil care prelucreaza datele numerice transmise
de o unitate de achizitie de date. Sistemul redondant
de excitajie staticd asigurd o functionare stabild gi
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sigurd pentru o masing electrica care debiteazd intr-o
retea de alimentare de putere infinitd, in care apar 3l
perturbatii determinate de conectdri si deconectéri
de sarcini de puteri insemnate, scurtcircuite.
Exemplul 1:
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SRAT-M este in regim de funcfionare Automat, mers in
Gol. Treapta aplicatd impus a fost de +10% de la
93%"Ugen nom 12 103%"*Ugen nom.

Se poate observa 3 tensiunea |a bomele generatoru-
|ui se stabilizeaza la noua valoare in timp de ~3s.
Exemplul 2:
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Pornirea SRAT-N se face in reqim de functionare Auto-
mat, pind la egalizarea tensiunii de generator cu ten-
slunea de sistem. Se observa ci SRAT-N ajunge fn ~55
din 0 la 90V tensiune generator,

Exemplul 3:

BATL PRILLRATE FERALT

Grupul este pomit. Echipamentul de excitatie statica
SRAT-N este in regim de functionare Automat.

In momentul in care se ajunge in situatia de Automat
Gol Egalizare (intre tensiunea de generator §i tensiu-
nea sistemului) se declangeaza SRAT-N prin simularea
unei avarii interne, ceea ce produce oprirea SRAT-N
prin Contactor Static. Se observi cd timpul de dezexdi-
tare in caz de avarie intemnd este de ~11s.

4. Conduzii

Tn multe aplicatii, datele destinate prelucririi numeri-
ce sunt valorile variabilelor In timp ale marimilor fizi-
ce care caracterizeaza procesele. Semnalul este o can-
titate sau o calitate fizicd ce poartd o anumitd infor-
matie. In scopul prelucrdnii numerice, datele sunt tran-
sformate in semnale analogice utilizind traductoare
si apoi in semnale numerice folosind sisteme de achi-
2itii de date.

Tn urma discretizirii axei timpului semnalele analogi-
ce (reale) devin discrete. O conditie pentru ca semna-
[ul 5§ fie aproximarea cit mai fidel3 a celui analogic
este ca frecven{a de esantionare 3 fie suficient de
mare in raport cu frecvenfa maxima din spectrul sem-
nalului esantionat (Teorema Shannon), iar nivelul
semnalului corespunzator celul mal nesemnificativ
bit <3 fie suficient de mic {gradatiile 53 fie mid 5i pe
abscisa 5i pe ordonata). Utilizarea tehnidilor de prelu-
crare numericd este limitata din punctul de vedere al
frecventel maxime a semnalelor analogice de intrare
i al vitezei de prelucrare numerica,

Intr-0 aplicatie, aceste limitdr sunt funcie de caracte-
risticile sistemulul de achizitie de date, de viteza de lu-
cru a sistemelor de prelucrare numerica si de comple-
xitatea algoritmului de prelucrare numericd.,

Astfel, existd aplicafii in care se impune prelucrarea in
timp real, adicd algoritmii de prelucrare s3 se desfa-
soare la viteza de acces a datelor. Criteriile pe baza ci-
rora se stabilegte eficenta si se alege modalitatea de
prelucrare numericd cu ajutorul PC-ulul sunt: conditii-
le impuse de utilizator, flexibilitatea, performanta.
Avantajele wtilizarii instrumentatiel virtuale constau
in reducerea cheltulelilor de realizare de noi instru-
mente virtuale (preful de cumparare al sistemului,
costurile cu dezvoltarea siintrefinerea) si marirea per-
formantelor acestora (flexibilitate, reutilizare, reconfi-
gurare). Sistemul de masurare descris in aceastd luera-
re a fost utilizat pe scard largd, in functie de cerinfele
beneficiarulu, in cadrul probelor functionale gi probe-
lor de performanta executate pentru Sistemul Regula-
tor Automat de Tensiune - SRAT,
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&

Bosch Group

Reprezentanta Romania
Bd. luliu Maniu nr. 220,

Corp C, 5c.B, Parter

RO-061126, Sector 6, Bucuresti
tel: 031 40 50 160, 161,162,163
fax:031 40 50 164

e-mail: info@boschrexroth.ro

Tncepénd din acest an, firma Bosch Rexroth Sp. z 0.0. Reprezentanta Romdnia, prin partenerul siu principal

de vénzari, 5.C. PROGRESS FLUID SRL, doregte sa vind in sprijinul utilizatorilor de sisteme hidraulice si pneumatice,

promavand produsele cunoscutei firme germane V0SS, partener agreat Bosch Rexroth, prin distributia de cuple
pentru imbindri fevi.
V0SS este astazi unul dintre liderii producatorilor de componente pentru imbinarea tevilor, destinate
drcuitelor hidraulice si pneumatice, sistemelor de aer conditionat gi alimentrii cu combustibil.
Sistemele de cuple propuse de V0SS sunt in concordants cu DIN2353 sau 15028434-1 din punct de vedere
al formei 5i dimensiunilor §i sunt caracterizate prin inaltd fiabilitate in functionare. Fabricate intr-o mare
varietate de tipo-dimensiuni, acestea acoperd majoritatea aplicatiilor pentru sisteme fluidice.
De asemenea, firma V0SS produce si distribuie elemente de fmbinare care pot fi montate pe blocuri

hidraulice, pe panou, nichelate pentru medii speciale, valve hidraulice inglobate in racorduri, accesorii hidraufice,
precum §i dispozitive manuale 5i automate pentru asamblarea cuplelor.

Speram cd solutiile propuse acopera necesitatile dientilor nogtri in conditiile unui rapart optim calitate-pref.
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OMmRON

TECH

V1000 - o revolutie in domeniul convertizoarelor

Calitatea are o noua formula

Convertizorul V1000 este rezultatul ani-
lor de experientd in calitate de lider de
piata european si reprezintd un concept
revolutionar. Compact si oferind control
vectorial, V1000 are toate facilititile si
performantele pe care le-ati fi agteptat
de la cel mai mare producator mondial
de converlizoare si servoactionéri. Dar
nu ati intélnit incé un convertizor ca
V1000...

Moile facilitali ale acestuia, nu numai ca ii
permit s surclaseze convertizoarele exis-
tente ci le gi ofera utilizatorilor posibilitatea
de a-l instala si parametriza mal usor si
toate acestea intr-0 carcasd mult mai
compacta.

Marea diferenta este Tnsé ca duce calita-
tea si fiabilitatea la un alt nivel. Indiferent
unde il folositi aduce aceleasi perfor-
mante inalte pentru multi ani dupa ce l-ati
montat si ati vitat de el.

Obsesia pentru calitate
Obsesia pentru calitate a dus la crearea
celor mai fiabile produse din industrie. Dar
aceasta nu este de ajuns, Omron a confi-
nuat s& imbundtiteascd si mai mult cali-
tatea, lucru care se reflectd in noul con-
vertizor V1000, care incorporeazd de-
cenii de experientd Tn dezvoltarea de pro-
duse industriale.

Minimizarea timpului de nefunctionare

V1000 are o functie unica de premente-

nanid care calculeaza starea componen-

telor electronice nu numai In functie de

orele de functionare, cl 5l de temperatura

de lucru, marimea sarcinil, numarul de por-
nir, frecventd de egantionare, frecventa

de iegire etc. i propune inlocuirea celor

susceptibile de defectare findnd cont de

aceste solicitér,

m Structura interna simplificata:

. filru

péind I3 15 kWY
ced mal mic convertizor compact din lume

¥ OMRON

V1000

l't ‘ "o~ Caracteristici convertizor V1000:

| Tncorporat
‘ + 10 ani duratd minknd de viald

= modulul cu terminale cu memone (patent Omnon)

« cal mal rapid CPU de pe piath

Cu 40% mai compact si cu
50% mai pufine périi meca- .

Z paning moboans cu inductie 5 magnat parmanant
nice decit pénd acum, dar cu -« onine uming (patent Gmron)
rezistenid la vibratii crescuta! modul de sigurant incorporat

=+ contrel vecloral in curent (mal precis declt i tens.)
+ tehrologie “zgomol redus”(pabent Omimn)

Desi de dimensiuni
mult reduse, la V1000
disiparea célduri a
fost mult imbun&tatita
prin utilizarea unui sis-
tem cu radiator hibrid
(patent Omron).

Rela de defectare este de
0,01%, de 200 da ori mai mica
decdt a calor mai fizhile con-
vartizoan acluale!

WY i T
B
B

| iqli
1R

De asemenea, disiparea optimizatd a
céldurii permite montarea convertizoare-
lorfaraspatiiintreele, rezultand un tablou
mai compact,
Inlocuire rapida
Parametrii de con-
trol ai lui V1000 sunt
memorafi pe modu-
lul cu terminale, asa
incat, la Tnlocuirea
convertizorului s& nu mai fie necesard o
noud parametrizare sau o alti legare a
terminalelor.
Conectare simpla
Pentru a reduce tim-
pul necesar cabldrii,
se folosesc terminale
fara suruburi.

| Filtru EMC inclus

Optional, se poate li-

vra convertizorul cu
L filtrul inclus, cablarea
- r | facandu-se simplu.

Sursa 24Vec [
Asigurarea continui- |
tatii comunicatiei Tn |
cazul caderii tensiu- |
nii este de multe orio |
necesitate g se rea- |
lizeazé cu un modul |

de back-upofional. |

Sigurant integrat
V1000 oferd 2 intrén
de sigurantd (EN
954-1 Safety Catego-
ry 3) pentru conecta-
rea facild a unui intre-
rupdtor pentru oprire
de urgenia.

On-line tuning

O facilitate superioa-
ré autotuning-ului, ce
permite asigurarea
permanentd a unei
stabilitdfi mult mai
bune a turatiel.
Toate aceste inovatii fac din V1000
cel mai fiabil convertizor de pe piata
si consolideazd pozitia de lider in
domeniu a aliantel OmronfYaskawa.

MEGATECH Trading & Consulting srl
Str. Buzesti 61, bl. A6, ap. 36-39, Bucuresti; Tel/Fax: 0213170568, 0213170569, 0213127595;

sales@megatech.ro; www.automatizari.ro




IMI International €O S.R.L. - Divizia NORGREN - Adresa: B-dul Dadia, nr. 153-155; Tel: -+40 31 425 17 06/07
Fax: +40 31 425 17 08; www.norgren.com

Distribuitor autorizati

Neomat Sud $.R.L. Bucuresti; Tehnica Online 5.R.L. Bucuresti

Electra Co S.R.L. Pitesti Indis Partener 5.8.L. Clu-Napoca; Mea Industrial Engineering 5.A.L. Pitest,
Pneumatic System 5.R.L. Odorheiu Secuiesc;

Ricardo Mi Impex S.R L. Timioara; Rulexim 5.A. Suceava; SDS Neptuning S.R.L. Constana

Complate splution:
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- slatil de uscare g.élze sel 1
- slatll de filtrare-reglare-masurare gaza naturale
< arzaloara de uzr casnic si industrial
- regulaltloare de presiune Z
- supape de sigurania si dispgxitive de blocare
- @lemaenic = .._,iuti;_:rr'lq alirare c r‘|'||; I-II da sondo
- saparatoa si filtre de gaz e1la
f'lL.D'?H'L central a Ki .Ehpr.l calda menajera
- incalzitoare de gaze si titc] ]
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NMNI\/=LLCMH Profibus

Introducere:

In urma colaboririi intre Nivelco $i SVT Electronics Tg-
Mures s-a dezvoltat interfata Profibus pentru traduc-
toarele Nivelco. Lansarea va avea loc la inceputul anului
viitor. Profibus este magistrala de camp care ofera conec-
tivitate completa intre procesele de productie industri-
ale, utilizabild in toate domeniile din industrie.

Tehnologie:

Traductorul ultrasonic de nivel EchoTREK, ofera conexi-
vitate prin profibus profilul HART on Profibus, v1.

Alimentarea se face de pe magistrala de cdmp, conexi-
unea fizica fiind realizatd prin doud fire, tehnologie
numitd MBP (Manchaster coding, Bus Powered). MBP este

o transmisie sincrond cu rata de transmisie definiti la
31,25 Kbit/s, si este frecvent folosita Tn cazul automati-
zarilor de procese fiindca face fata cerintelor de securi-

tate intrinsecd a industriilor petroliere si chimice.

Integrare:

EchoTREK este un traductor de nivel
inteligent care are multiple moduri
de masurare, unitati de masura, do-
menii de valori, date de identifi-
care, parametrii de control etc.
Fiindca traductorul trebuie sa apar-
tina de un sistem care este controlat
de un calculator sau PLC, toate
aceste date specifice traductorului

trebuie facute cunoscute si pentru
acestia pentru a asigura un schimb
de date fara erori.

Pentru rezolvarea acestei probleme
Profibus impreund cu cateva firme
din domeniu a dezvoltat o tehno-
logie numita EDD (Electronic Device
Description) care permite o descri-
ere electronica a produsului. Acest
fisier EDD va fi disponibil pe site-ul

MIV=LLCO APARATURA - pentru alimentiri cu api

Comutare nivel

Miasurare nivel

Masurare debit.

; .ihiu"'ui.'-:;_"pi'_w_ﬁi'nn‘ ;
_ dre fer

- pentru statii de epurare

NIVELCO TEHNICA MASURARII S.R.L. TIRGU-MURES
St lon Creangid, Ne VL Tel/ Fad 0265-306192,
E-mail: romaniai nivelew.com: Wieb: www.nivelen.com

Tehnologia de transmisie MBP este limitata la un seg-
ment specific al fabricilor care este conectati la seg-
mentul RS 485 printr-un convertor de semnale.

producatorului si permite o configu-
rare usord a traductorului eliminand
nevoia de a cunoaste structura tra-
ductorului configurarea putand fi
executata usor intr-un mediu vizual.

Ing. Oltean-Péter Andras
Director Executiv
Nivelco Tehnica Masurarii

Continudm actiunea

"Nou pentru vechi".

Pentru un traductor uzat

predat, indiferent de

‘producitor, vi oferim un

discont de 30%.
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Energie-Messtechnik IR
Member of Bopp & Reuther Messtechnik Group

Reducerea consumului de energie = Eficientizarea costurilor
cu METRA Energie-Messtechnik

"autarkon" EDZ / EWZ 100:

Calculator ERW 700:
e Compensarea factorului de Expansiune &

e Compensarea coeficientului de curgere o
e Compensarea in functie de temperatura si

e presiune

e |esiri:4-20 mA, puls, M-Bus, modbus, R5232
i e |ntrari:Temperatura, presiune, presiune
Sis e absoluta, densitate, 4-20 mA, puls
TERR e Autorizare de model conform MID

Stabilitate pe termen lung si a punctului Zero
Intervalul de masura 700:1

Echilibrare la zero automatica

Compensarea factorului de Expansiune &
Compensarea coeficientului de curgere o
Compensarea in functie de temperatura si presiune
lesiri: 4-20 mA, puls, M-Bus, modbus, RS232
Compatibil cu orice tip de dispozitivde masurare
pe principiul presiunii diferentiale

"autarkon" pentru masurarea
debitului si a energiei pentru
tranzactii fiscale

Fluide:

Lichide
Abur
Gaze tehnice

Proprietati:

Sistem autocalibrant datorita
echilibrarii hidraulice la zero

Stabilitate pe termen lung
Interval larg de masura METRA
d - Energie-Messtechnik GmbH
ACUI’ET,EIE ridicata Am Neuen Rheinhafen 4
Posibilitatea testarii plauzabilitatii arh Speyer
b i g ermany
masurarii on site Phone:  +49 (0)6232/ 657-0

Facsimile.: +49 (0)6232 / 657-200
e-mall:info@metra-emt.de
www.metra-emt.de

Bopp & Reuther Zikesch
Maintenance Group srl

Calea Mosilor 257 bl. 55 ap. 9
020878 Bucuresti

Romania

+40 212111838

+4021 2111839

e-mail: office.ro@boppreuther.com
www.boppreuther.com



TERNICR
ONLINE

« va oferim 5% reducere pentru orice produs din magazin
o reducerea se aplica la pretul produsului, fara TVA
o valabil pana la 31 decembrie 2008

Vizitati Magazinul Tehnic Online
www.tehnicaonline.ro



furnizor de solutii
analiza a arderii de 100 ani

ESC

Sisteme pentru Analiza Oxigen
cu Sonda de Oxid de Zirconiu

temperaturi fard a fi necesard
recalibrarea. Respectarea strictd a
specificatiilor permite schimbarea
senzorilor sau a sondelor complete intre ' .
ele fard a fi necesard recalibrarea,

Se produc atéat in varianta in-situ (fara
extractia probei de gaz) numai pentru
masurarea O3 cat si in varianta ex-situ (cu
extractia probei de gaz) cu mésurarea O,
sl a gazelor combustibile,

Sondele cu ZrO; produse de ABB au o
mare stabilitate pe 0 gama larga de _ I
W

Caracteristici principale:
Sonde in-situ si ex-situ
Versiuni de sonde pentru temperatura joasa (20 - 600°C) si temperatura ridicatd (600 -1440°C)
Lungimi de imersie ale sondelor (400 mm, 1.000 mm, 1.500 mm, 2.000 mm)

Versiuni certificate ATEX EExd pentru Zona 1

Sonda celulei in-situ cu 27 luni garantie

Precizie mai buna de 2% pe toatd gama de temperaturd

Calibrarea manuald sau automatd

Variante ale sistemelor:

Aplicatia Tip sonda Electronica si Utilitati
echipament auxiliar necesare

Zona fara pericol de explozie -ZFG2 (20 - 600°C) ZMT sau ZDT 220V/50Hz
pentru cazane de abur cu -ZGP2 (600 - 1400°C) aer instrumental
combustibil gazos, lichid sau -SMA system complet
gazos , cazane recuperatoare, de analiza
cuptoare de proces din rafinarii si
petrochimie, cuptoare de ciment.
Cuptoare de tratamente termice
Zona 1 cu pericol de explozie
pentru cazane si cuptoare de -EXZFG (20 - 600°C) Unitate de interfata EXFG 220V/50Hz
proces din rafindrii si petrochimie -EXZGP (600 - 1400°C) ZMT cu purjare cu aer aer instrumental
ABB Romania

Calea Victoriei 15, Bucuresti
Tel.021 3104375
Fax.02131043 83
abb.office@ro.abb.com

www.abb.com/ro

n19

masurari



Deshidratarea gazelor naturale

prin metoda supersonica - 35

Ing.Valeriu CALCATINGE, Ing. Mioara FODOR

S.N.T.G.N. TRANSGAZ S.A.

azele naturale contin diferite volume de

vaporl de apd, vapori care sunt conside-
rati cele mai comune impuritati din amestecul de
gaze naturzle,
Acesti vapori ridicd probleme operationale prin
formarea hidratilor, coroziune, caderi mari de pre-
siune 5i in consecintd o curgere turbionara care
provoacd reducerea efidentel curgerii. Vaporii de
ap4 reduc de asemenea puterea calorifica a gaze-
lor 5i pot obstructiona curgerea gazelor prin for-
marea hidratilor in conducte. 0 masa de hidrati
este foarte poroasd, are greutate mica (este
usoard) 5i aratd ca un nor de zapada. Punctul de
la care hidratii gazosi incep sa se solidifice 5i sa
producd necazuri, depinde de temperaturd, pre-
siune, compozitia gazului si continutul in apa.
Greutatea specific a gazului, de asemenea o
funcie de compozifia gazului, influenfeaza tem-
peratura |a care se vor forma hidratii. La o presiu-
ne foarte mare a gazului in sistemul de transport,
hidratii e pot forma wsor chiar §i la temperaturi
relativ mari (in jurul sau mai sus de 20 °C). 0 cale
de asigurare ca nu se vor forma hidrafi este de a
tine volumul de vapori mai mic decdt cel necesar
pentru saturarea completa a gazului. Volumul de
vapori de apd prezent in gaz depinde de presiu-
nea §i temperatura din sistem.
Cand gazul contine apd atund temperatura mini-
md a conductei trebuie 53 fie finuta mai sus decat
punctul de formare al hidratilor sau prin reduce-
rea continutului de apd, punctul de roud al ames-
tecului de gaze trebuie si fie finut sub cea mai joa-
sa temperatura din sistemul de transport.
Din cele expuse mai sus rezultd d, inainte de a fi
transportate prin conducte gazele naturale trebu-
ie s3 fie uscate. In afara metodelor traditionale
(absorbtie, adsorbtie, saturarea gazelor etc.), pen-
tru uscarea gazelor se utflizeazd o metoda bazata
pe principiul scaderii temperaturii gazelor (Low
Temperature Separation - LTS).
Pe baza acestui principiu s-au dezvoltat trei me-
tode concrete de tip LTS, 5i anume:
a) Metoda robinetului de laminare (duzei)
Joule-Thomson bazatd pe strangularea flucului
de gaze printr-un robinet de laminare;
b) Metoda turbinei de detentd
{turboexpanderului)
c) Metoda Super Sonic Separator
cunescutd sub numele de "3-57,
In continuare se va prezenta o tehnologie noud,
bazatd pe ricirea adiabaticd a gazelor §i anume
deshidratarea gazelor naturale prin metoda se-
paratorului supersonic.

20m putomatizir si Instrumentatie 5/2008

Introducere

In ultimii ani, s-au depus eforturi semnificative pentru
cercetarea 5 imbunétatirea permanents a unor instalatii
noi de conditionare a gazulul natural 5i separare a lichide-
lor din gazele naturale. O astfel de metodd este cunos-
cutd sub denumirea de tehnologia "3-5" {Super Sonic Se-
parator), Realizarea acestel instalatii se bazeaz3 pe pro-
greselor obtinute in domeniul aerodinamici din indus-
tria aerospatiald. Pe baza acestor efortur, instalatiile de
separare a gazului au fost profectate, construite §i testate
atdt in laborator it 5i pe teren cu ajutorul instalatillor de
testare pilot,

Separatorul supersonic a fost Introdus cu scopul de a
acoperi inconvenientele tehnidlor de deshidratare tra-
ditionale. Intr-un separator supersonic temperatura
gazului este scazutd pe principiul riciri adiabatice a
unul flux turblonar de gaze intr-un ajutaj la viteze su-
personice, fard a mal fi nevoie de orice alt ricitor. Tem-
peraturile criogenice rezulta deoarece o parte a ental-
piei gazului se transforma in energie cineticd, energie
care poate fi reutilizatd pentru cresterea presiunii in
sistemul supersonic 3i subsonic de difuzoare.
Compactitatea acestei instalatil este un mare avantaj
fatd de tehnicile traditionale de deshidratare amintite
mai sus, Tn spedal in cazul aplicatiilor la zac3mintele
marine. Viteza gazului Tn aceastd instalatie este foarte
mare ceea e impiedicd murdarirea i aparitia de depo-
zite solide 5i gheata. Ricirea este autoindusa §i cu toate
acestea caldura nu este transmis3 prin pereti spre deo-
sebire de sistemele exteme de refrigerare, §i de aseme-
nea, nu este necesara injectarea unor inhibitori de recu-
perare, Cobordrea putemica a punctului de roud la -50
la -60°C poate fi realizata fard nid un ricitor extern sau
folosirea unor tehnici de absorbtie. In astfel de instala-
tii, dacd presiunea trebuie sa fie mentinuta mai sus de
cricondenbar {presiunea maxima la care doua faze pot
coexista - ((B sau pentru temperaturd mai sus de Cri-
condenterm (temperatura maxima la care doud faze
pot coexistd- (CT), poate fi realizatd o deshidratare se-
lectiva fard o condensare a hidrocarbonatilor. Prindpa-
lul neajuns al acestui sistem este presiunea scazutd da-
toritd destinderdi Tn ajutaj.

\_/“

Ajutaj supersonic

A

Dispozitiv de turbionare

Separator bi-fazic

Cele mai multe dintre metodele (instalatiile) traditiona-
le de deshidratare separd apa si hidrocarburile simul-
tan i nu selectiv pentru doar unul dintre elemente. In
anumite conditii de presiune i temperaturd, prezenta
hidrocarburilor grele {(C3+) duce la cresterea greutatil
gazului §i reducerea factorulul de compresibilitate,
(eea e are ca rezultat cregterea capacitatii masice a flui-
dulul in conductd. Pe de altd parte, in metoda de proce-
sare a gazului, compactitatea gl fiabilitatea echipamen-
tului este un factor foarte important, n spedal in apli-
catiile marine unde marimea instalatiel este foarte Im-
portantd. Totusi, pentru aplicatii speciale va trebul 53
fie pus la punct un sistem compact care <3 fie capabil <&
separe In mod selectlv apa din gaze, fard a afecta conti-
nutul in hidrocarburl,

Deshidratarea supersonica

Instalatia de separare de tip "3-5" este o Instalatie

modernd care poate extrage anumili componenti spe-
cifici din gazele naturale. Principiul de funciionare

este ricirea gazulul natural Intr-o curgere turbionara

supersonica, Curgerea turbionard supersonica se obti-
ne utilizdnd un ajutaj de tip Laval {ajutaj conver-
gent-divergent). Intr-un astfel de ajutaj, viteza gazu-
|ui se mareste pand cind atinge valori care depdsesc

viteza propagdrli sunetulul in gaz. Datoritd transform-
aril unel part] a energiei potentiale a fluxului de gaze

in energie cineticd, gazul se raceste rapid (Fig. 1).
Daci particulele condensate care contin, in prindpal,
particule grele C3+ sunt separate din curentul de

gaze Tn ajutajul supersonic, atunc gazele 1a lesirea

din ajuta] vor contine, in principal, componentele

usoare, cum ar fi metan, etan etc.

In tehnologia de tip "3-5", separarea picaturilor de

condensat de componentii specifici condensati In aju-
tajul supersonic are |oc datorita forfelor centrifuge.
Campul fortelor centrifugale este creat prin interme-
diul curentului turblonar la intrarea in ajutajul super-
sonic. Aplicarea unui difuzor la sectiunea de lucru (la

lesire) a separatorului face posibild transformarea

uned parti din energia cineticd a flwwlui In energie po-
tentiald pentru obtinerea unei presiuni a gazului mai

mare in punctul de iegire al ajutajului decat presiunea

statica din ajutajul supersanic.

Robinet directional

Sectiune de lucu

Fig. 1- Schema unei instalatii de separare prin metoda supersonica “3-5°




Principiile functiondrii sistemului

Asa cum am aratat mai sus, aceastd metoda se ba-
2eazd pe folosirea unui ajutaj {duzd) supersonic pen-
tru separarea selectivd a apel din gazul natural. Acest
ajutaj trebuie sa aiba trei sectiuni (zone): secfiu-
nea convergentd (zona subsonicd), gatul ajutajului
(partea cilindricd) (zona criticd) si sectiunea diver-
gentd (zona supersonica). Functia zonei convergente
este de a tine fluxul de gaz ¢a o coloand uniforma §i
paraleld pentru a accelera gazul. In interiorul sectiunii
convergente care duce spre zona gatului, gazul este
accelerat astfel incat atinge viteza sunetului la gat lar
curbura convergentd tine fluxul de gaz uniform. Tn
conditiile practice, cu scopul de a se atinge viteza su-
netulul la gat, este necesar ca diametrul de intrare 53
fie mai mare de /S ori diametrul gétului, iar lungi-
mea convergentd este mal mare sau egald cu diame-
trul gatului,

Ecuatiile care guverneaza functionarea sistemului
sunt derivate din legile de bazd ale conservarii in-
cluzand ecuatiile conservarii masei (ecuatii de conti-
nuitate), momentulul i prima si a doua lege a termo-
dinamicii, folosindu-se ecuatiile de stare corespunz-
dtoare. Initial se presupune cd aria de schimb, freca-
rea §i transferul termic, afecteaza normal flwel. Un
velum de control fixat este considerat a dezvolta aqua-
tiile de conservare intre doud puncte in interiorul flu-
wulul de gaz.

Avantajele tehnologiei de tip "3-5"

Citeva din avantajele tehnologiel de tip "3-5" compa-

rate cu tehnologiile obisnuite de separarea a hidrocar-

burilor din gazele naturale vor fi evidentiate mai jos:

w putere mai micd cerutd la compresor;

w dimensiuni reduse 5i, prin urmare, cerinte de spatiu
redus, portabilitate mai mare, manevrare §i costuri
de instalare reduse;

= costuri de operare reduse;

w f3rd efecte negative asupra mediului;

= absenfa parilor mobile;

» fird specificajl pentru Tntrefinerile de ruting;

= Conservarea energlel rezervorului;

= performanie superioare comparate cu configuratiile
5l echipamentele de separare conventionale.

In cazul separatoarelor de tip "3-5", existd un numér

mare de alte potentiale aplicatii pentru rezolvarea unor

probleme specifice din industria gazelor naturale, cum
arfi;

» conditionarea gazelor naturale (indepdrtarea apeisi
extragerea hidrocarburilor grele);

# separarea propan-butan (LPG);

u obfinerea etanului;

= productia de LNG

Calculele bazate pe datele experimentale pentru dome-

nii particulare indicd faptul ci, utilizand tehnelogia

"3-5", volumul de recuperare a componentelor grele va

i mai mare cu peste 30% pentru aceleasi specificatil.

Aplicarea separatoaredor de tip "3-5" in locul separatoare-

lor cu valva de tip "IT" la instalatiile existente de procesa-

re a gazului face pasibil ca, utilizind aceeasi putere a com-
presorulul s3 obtinem o crestere a extraciiel LPG cu 10 -

20%. Similar, pentru acelasi nivel de extractie, este posi-

bila reducerea puterii compresorului cu 10-20%.

La instalatiile de procesare a gazului pentru ob{inerea

LPG echipate cu turboexpandere s dispozitive de rac-

re (nivel de extragerea superior LPG-GSP), utilizarea

extractoarelor "3-5" poate duce la reducerea puterii

necesare a compresorului cu 15-20% la acelasi nivel
de extractie.

Aceste exemple ofera posibilitatea maririi eficdentei
instalatiilor de procesare a gazului prin metode de re-
constructie cu costuri reduse,

Comparatie cu tehnologiile existente
Schema din Fig. 2 indica rezultatele unor serii compa-
rative de teste de separare a componentelor grele din
gazele naturale utilizand separatorul cu robinet de tip
“JT" sau turboexpanderul §i separatorul de tip "3-5"
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Fig. 2 - Comparatle intre eficien}a procedesle de
separare de tip “IT" 5i de tip *3-5"

0.8

Eficienta obtineril particulelor grele din gazul natural
(pentan, butan+propan) in separatorul de tip "3-5"
este reprezentatd pe axa verticald a graficului iar efi-
cienta instalatiei cu separator cu valva de tip "JT"pen-
tru aceleas! conditii de operare (la aceeas! diferentd
de presiune) este indicatd pe axa orizontald, Efidenta
separaril este masuratd prin ecuafia Ao=og - oy
unde oty , oy sunt concentratiile molare initiale si fi-
nale (la punctul de iegire din instalatie) ale compo-
nentilor C3+.

Eficienta separatorului "3-5" descreste usor cu creste-
rea concentratiei componentelor grele, Acest lucru
este datorita caracteristicilor termedinamice a destin-
deril amestecurilor cu o concentratie mare a compo-
nentelor grele; pentru acest tip de amestecuri, apari-
tia lichidului in separator In camera de preamestec
este normald,

Conform rezultatelor obtinute utilizind separatorul
de tip "3-5"pe instalafiile pilot de testare, sunt ugor
de relevat o serie de avantaje ale utilizarii tehnologiel
de tip "3-5", in functie de spedificatiile instalatiilor de
transport ale gazelor naturale,

Scopul principal al acestor teste a fost extragerea par-
ticulelor grele C5+ (C3+) din gazele naturale 51 asigu-
rarea unui punct de roud satisfacitor pentru hidrocar-
burile din gazele naturale la iesirea din instalatia
respectiva.

Procesul deshidratdrii (uscdrii) gazelor naturale are
loc fie in amonte de instalatia respectiva, fie extrage-
rea apei are loc in acelasi timp cu extragerea particule-
lor grele (5+ (C3+). Daca separarea componentele
{5+ (C3+) 5l extragerea apel se face Tn acelasi timp,
se utilizeaza inhibitori pentru prevenirea formarii hi-
dratilor, de exemplu, etilenglicol.

Conform datelor specificate mai sus rezulta clar fap-
tul cd, in functie de anumite conditil, (in special
dacd sunt prezente concentraiil initiale mici de hi-
drocarburi grele) este posibild extragerea acestor ti-
puri de particule lichide utilizind separatorul de tip
"3-5"; acest lucru nu este posibil In cazul utilizdrii
unul separator cu robinet de tip “J-T",
(omparatia tehnologiei "3-5" cu turboexpanderele in-
dica faptul cd existd scheme prin care separarea de tip
"3-5" asigurd o extractie mai bund a componentilor
specifici in comparatie cu schemele in care este utili-
zat numai turboexpanderul, In anumite cazuri, separa-
toarele de tip "3-5" asiqurd separarea unor compo-
nente a caror separare nu este posibild cu ajutorul
turboexpanderului
Fig. 3 face o comparatie fntre gradele de ricire ale ga-
zului natural obtinute prin cele trei metode de separa-
re a lichidelor enuntate mai sus.
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Fig. 3 - Comparafie intre gradele de ridire ale gazrulul
natural pentru aceeasl diferentd de presiune

Se observa c3 pentru aceeasi diferenta de presiune, se-
paratorul de tip “3-5" poate realiza o mai mare scidere
de temperatura in sectiunea de separare a lichidului da-
toritd raciril adiabatice in timpul destinderii in ajutajul
supersonic combinatd cu efectul Joule-Thomsaon,
Evaluarea eficientei purificarii gazelor naturale in se-
paratorul supersonic de tip "3-5" se bazeaza pe rezul-
tatele bancului de testare din Didsbury. In cazul unei
instalatii de separare de tip "3-5", procentul de extra-
gere a particulelor (54 din fluxul de gaz la parametrii
specificati pentru separatorul de tip "3-5" este de
50%, in timp ce fractiunea masicd a debitului gaz-li-
chid extrasa intr-un separator de tip "JT" este 20-30%
din debitul total la punctul de intrare in separatorul,
Prin urmare, o simpl3 Tnlocuire a valvei separatorului
de tip "JT" cu separatorul de tip "3-5" in instalatia de
condifionare a gazului face posibild o cresterii a pro-
centului particelelor C5+ cu un coeficient de 1,32,
Acest lucru este echivalent cu reducerea punctului de
roud a gazului de iesire cu 4°C.

Anumite modificar ale schemel care prezintd separato-
rul de tip "3-5", In spedial, Introducerea unui schimb-
dtor de caldurd suplimentar permite o reducere semnifi-
cativd a diferentei de presiune in instalatie. In timpul
unor teste executate la Didsbury, a rezultat faptul
pentru o presiune a gazului de 66,3 bas, purificarea ga-
zelor prin extragerea particulelor (5+ poate fi de 49%.
Prin urmare, cu o reducere semnificativi a ratei de
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compresie a compresorului 5i respectiv, cu reducerea
puterii compresorului cu ~12%, utilizarea tehnolo-
giei de tip “3-5" permite marirea capacitd(ii de extra-
gere a particulelor C5+ din gazele natural cu un coefi-
cient de 1,3. Tn acest caz, energia compresorulul nece-
sara pentru obtinerea particulelor specifice se reduce
de doud ori. Modelul unei scheme cu folosirea atit a
unui robinet de laminare “JT" 3t §i a unui turboexpan-
der, este ardtat in Fig. 4.

Aplicarea tehnologiei "3-5" pentru
instalatiile marine
Instalatii off-shore

Deoarece tehnologia de separare de tip "3-5" ocupd o
suprafatd mica (este compacta), nu are parti in
miscare, nu are nevoie de personal de intrefinere 5i fo-
loseste energia gazului, costurile de capital 5i operare
sunt mai scazute decdt ale instalatiilor conventionale
amintite mai sus. Tofi acesti factori fac aceasta tehno-
logie foarte atragatoare pentru instalatiile din cmpu-
rile marine cat 5i pentru instalatiile de procesare a ga-
zelor din cdmpurile localizate pe fundul marii,
Principala schema a unel instalatii de conditionare a ga-
zelor din cdmpurile marine aflate la presiune medie si
mare este schema instalafiel de separare a gazelor la
temperatura redusa (LTS) (Fig. 5).

Aceste tipuri de instalatii de procesare a gazelor pot

asigura atat punctul de roud al hidrocarburilor (apd)

5i, in anumite cazuri particulare, realizarea nivelulul

cerut pentru puterea termici a gazelor tratate. In faza

initiald a operatillor de cdmp, se aplica, in principal,
numai efectul Joule-Thomson pentru racirea gazulul

in procesul LTS {Low Temperature Separation),

Acest efect este realizat prin reducerea presiunii gaze-
lor in robinetul de laminare "JT". In cazul in care pre-
siunea cimpului se reduce, sunt utilizate, in general,
turboexpanderele, instalafii in care racirea gazelor se

obtine nu numai datoritd efectului Joule- Thomson

dar, de asemenea, i datorita lucrului suplimentar

efectuat de gaze prin destindere.

Gazul natural este racit in schimbatorul de cildurd utili-
zdnd apa marind sau in dispozitivul de racire AC 5i

schimbatorul de cildurd HE si, dupd aceea, livrat in se-
paratorul principal V-1 in care lichidul (apd §i hidrocar-
buri grele) este indepartat din gaz. Dupd aceea, gazul

din separatorul V-1 se indreaptd spre robinetul de lami-
nare "JT" sau spre turboexpanderul TE. Gazul récit din

robinetul "JT" sau turboexpanderul TE intrd in al doilea

separator de temperaturd redusa V-2, in care sunt sepa-
rafi componentii condensati si, dupa aceea, gazul ajun-
ge fn schimbatorul de cildura HE. In aval, schimbatorl

Evaporator
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Schimbtor

Alimentare
Cu paz
Compresor

Lichid condensat

4

Turbocompresor

&

Fig. 4 - Instalafle de separare de tip "3-5"

Fig. 5 - Schema unel instalatil de separare a LPG intr-un cdmp marin
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de caldurd este alimentat de flweul principal dacd se fo-
loseste procedeul de tip "JT"; daca se utilizeaza turboex-
panderul, gazul este comprimat in compresor, radt in
dispozitivul de racire 5i, in final, ajunge, de asemenea,
in fluxul principal.

Utilizarea separatoarelor "3-5" face posibild imbuna-
tatirea schemelor instalatiilor de procesare a gazelor
avute in vedere mal sus. Avantajele separatorulul de
tip "3-5" comparate cu separatorul de tip "JT” au fost
prezentate mai detaliat in capitolul anterior.

In continuare, se vor analiza avantajele pe care le ofe-
rd tehnologia de separare de tip "3-5" in comparatie
cu schemele Tn care este utilizatd turboexpanderul.

In acest context, unul dintre cele mai interesante cazuri
este al utilizarii tehnologiel de tip *3-5" In cimpurile in
tare este necesara mentinerea presiunii gazelor tratate
I iegirea din instalatii la o presiune de ~100 bar 5i mai
mult.

Presiunea mare de la punctul de iegire din instalatie
poate fi dictatd de necesitatea transportului gazelor
la distante mari. Acest lucru are o importania speciald
in cazul in care gazul tratat trebule transportat prin
conductele submarine spre tarm §i, dupd aceea, fard
alte procesari, la consumatori, In majoritatea cazuri-
lor, nu este posibild conditionarea gazului natural uti-
lizénd robinetul “JT" sau turbina de detentd. (auza se
datoreazd faptulul ¢a, asa cum indicd graficele stan-
dard, condensarea componentilor specific la presiuni
care ating 100 bar nu este posibila,

Instalatii submarine

Tn cazul majoritatii platformelor de productie a gazului
presiunea este [imitata la 100 bar, din considerente teh-
nice ale platformei §i pentru siguranta personalului. De
multe ori, insd, presiunea gazului la qura de sondd
depdgeste semnificativ aceastd valoare. Prin urmare,
este necesard instalarea unui robinet de tip "JT" la qura
de sondd pentru reducerea presiunii gazului pe
platforma,

inlocuirea robinetului de tip “JT" cu un separator de
tip "3-5" va permite rezolvarea simultana a mai mul-
tor probleme; reducerea presiunii, deshidratarea (us-
tarea) gazului, extragerea condensatulul (LPG) impre-
und cu controlul asupra punctulul de roud.

0 posibild schemd utilizdnd separatorul de tip "3-5"
pentru extragerea condensatului (LPG) intr-o instala-
tie submarina este aratatd in Fig. 6.

Gazul din sondd, dupd ce trece prin gura de sond,
este livrat in instalatia de procesare care are separato-
rul "3-5" montat lingd gura de sonda localizata pe
fundul maril. Instalatia este alcdtuita dintr-un schimb-
dtor de caldurd, un separator de tip "3-5" 5i un separa-
tor secundar pentru separarea fluxului gaz-lichid din
separatorul "3-5", Amestecul de hidrocarburi 51 apa se-
parate din gazul natural in instalatie sunt livrate prin
conducte pand la instalatia de pe platformd pentru
tratarea condensatulul (LPG) pentru transport.

Concluzii

Tehnologil noi au fost dezvoltate pentru separarea si

procesarea componentelor gazului natural bazate pe

ricirea adiabaticd a flunului de gaz turbionar intr-un

ajutaj supersonic. Scheme tehnologice noi, de mare

eficientd, pentru procesarea gazului §i tratarea in se-
paratoarele de tip "3-5" au fost proiectate 5i testate In



Simbolurile utilizate
1-Sonda,

2 - Gura de sonda,

3 - Instalatia de obtinere a
condensatului,

4 - Separatorul "3-5",

5 - Separatorul gaz-lichid,

6 - Schimbatorul de cildurd,

7, 11 - Conductele de transport
a condensatulu,

8 - Conducta de gaz tratat,

9 - Platforma marind,

10- Instalatie de tratare a
condensatului pentru transport,
— 3 12- Fundul méri,
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Fig. & - Aplicatfa tehnologlel “3-5° la cimpurl submarine
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instalatii de testare,

Existd de asemenea un numar mare de aplicatii poten-

tiale pentru separatoarele de tip "3-5" in instalatii de

procesare a gazului natural cum ar fi:

w instalatii de tratare a gazului pentru transport;

w instalatii pentru extragerea LPG (de micd §i mare
acuratete);

w instalatii marine de separare, tratare etc. a gazului;

w alte instalatii (obtinerea CO,, recuperarea etanului
5i LNG sunt de asemenea studiate),

Tn toate cazurile luate in considerare mal sus, tehnolo-

gia care utilizeaza separatoarele de tip "3-5" face posi-

bild obtinerea compenentilor specific (3+ cu costuri

reduse si o mare eficienta aldturi de o reducere poten-

tiald a consumului de energie,

Tn ultimii cincl ani, s-au executat mal mult de 400 de

teste la instalatii de tip "3-5" la temperaturi, presiuni

si amestecuri de gaz diferite. Au fost testate metodele

de separare subsonice, transonice §i supersonice.

De asemenea, au fost projectate tipuri de separatoare

optime "3-5" pentru obtinerea componentilor (3+,

5+ din gazul natural.

S-au executat un numdr de controale experimentale

conform specificatiilor pentru aplicatiile industriale,

Testele au indicat rezultatele principale 5i de aseme-

nea, rezultatele de laborator pentru instalatii, in spe-

cial testul nivelului mare de eficienta a separatorului

de tip"3-5". W

rotronic
=

)
CHIP

. Precizie in functie de cerintele clientului la trei temperaturi alese de domeniul-10+70°C si la oricare 20 de valori alese



Influenta temperaturii gazelor
asupra exactitatii masurarii cantitatilor de gaze

cu element deprimogen

Dr.ing. Laurentiu CALOTA, ing. Cristina GIURGIU
S.N.T.G.N TRANSGAZ 5.A. Laborator Metrologie E.T. Arad

I, MNecesitatea abordarii temei:

In perioada rece, pentru o functionare in parametrii normali a procesului de regla-
re a presiunii gazelor de la presiune inalta la presiune redusd, se impune incilzirea
acestora, Modificarea sectiunii de curgere a gazelor prin instalatia de reglare §i
masurare duce la o ricire accentuatd a gazelor, ricire ce este quvernatd de efectul
Joules-Thomson. Ea poate fi suficient de mare astfel incdt 53 indeplineasci condi-
tiile de formare a criohidratilor, respectiv de formare a dopurilor de arichidrafi, ce
pot obtura complet sectiunea de curgere a gazelor ducand astfel la disfunctiona-
litdti in procesul de reglare 5i masurare a cantitdfilor de gaze livrate catre consuma-
tori. (de requl3 dopurile de criohidrati apar in conductele de impuls a regulatoare-
lor de presiune).

Pentru a contracara acest fenomen, se procedeazd la incilzirea gazelor naturale
inainte de intrarea acestora in treapta de reglare, Din experienfa practicd, s-a cons-
tatat o incalzire a acestora intr-o plaja largd de temperaturi, ce poate fi cuprinsa
fintre 143(+263C, motiv pentru care in cele ce urmeaza s va studia influenta tem-
peraturil gazelor naturale asupra masurdril,

Il. Descrierea sistemului de masurare a cantitatilor de gaze
naturale tip FR 03 aferent 5.R.M. Arad 1

Sistemul are la baza principiul de masurare a debitului prin metoda micgordrii loca-
le a sectiunii de curgere, avind ca element primar de masurare o diafragma cu pri-
ze la flansi 5i este destinat s3 masoare §i s3 contorizeze cantititile de gaz vehicula-
te prin conducte, in operatjii de transfer cu scop tranzactional/fiscal.

El realizeaza in mod continuy masurarea parametrilor din proces, calculul auto-
mat 2l debitului instantaneu, compensat cu presiunea §i temperatura, precum §i
contorizarea acestuia,

Sistemul de masurare tip FR 03 este constituit din interconectarea urmatoarelor
subansambluri interschimbabile:

« diafragma de masurare{orice tip, cu aprobare de model} inseratd intr-un tronson
de masurare;

w traductor multiplu de presiune(absolutd si diferentiald) i adaptor de de tempe-
ratura tip 3095-MV Rosemount, (eroare toleratd 0,075%);

= traductor de presiune diferentiald tip 3051-CD Rosemount, (eroare toleratd
0,075%);

» termorezistentd Pt 100 tip 65 Rosemount, dasa de precizie B;

w calculator de debit tip ROFAR 02 Farming (eroare 0,01% in conditii normale de
functionare)

Sistemul are o incertitudine de masurare maxima de 1% in conditii de referinga i

de 1,2% In conditii normale (variatii e temperatura de £10°CTn raport cu tempe-

ratura de referinta de 20°C)

Acesta raspunde tuturor exigentelor impuse de acest tip de aplicatii si asigurd urm-

dtoarele functii principale:

a) masurarea parametrilor tehnologici pentru determinarea debitului de gaz, uti-

lizind un traductor multivariabil 5i un traductor de presiune diferentiala;
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w opresiunea diferentiald corespunzdtoare masurdrii debitului prin metoda
micsordrii sectiunii de trecere (diafragma);

= opresiunea absolutd inaintea elementulul de strangulare;

= otemperatura amonte de elementul de strangulare;

» bitransmiterea la distantd de citre traductorul multiplu, in format numeric
(protocol HART) la calculatorul de debit, a parametrilor tehnologici masurati.

¢} calculul debitelor instantanee 5l contorizarea acestora asigurand compensarea
cu presiunea 5i temperatura la nivelul calculatorului de debit.

IIl. Principiul metodei si standardele in vigoare aferente si-
stemelor de masurare a debitului de fluid prin metoda
micgorarii locale a sectiunii de curgerere

Principiul metodei de masurare se bazeazd pe instalarea unui element primar
cum ar fi o diafragmd, intr-o conducta sub presiune prin care curge un fluid. Insta-
|area elementului primar creeazd o presiune diferentiali intre porfiunea amonte
51 strangulare sau porfiunea aval a elementului primar.

Valoarea debitulul poate fi determinatd din masurarea valoril acestel diferente de
presiune precum §i din cunoasterea caracteristicilor fluidului in curgere ca §i din
conditiile in care este folosit elementul. Se considerd ca elementul primar este si-
milar din punct de vedere geometric cu cel care a facut anterior obiectul unei eta-
londri directe si este utilizat in aceleasi conditii,

Modul de calcul al debitului de gaz ce curge prin conducte sub presiune cu ajutorul
diafragmelor este guvernat de urmatoarele standarde aflate in vigoare:

= SREM 150 5167-1/2004 Masurarea debitului fluidelor cu dipozitive de masurare a
presiunii diferentiale introduse in conducte cu sectiune circulard sub sarcind. Par-
tea 1: Principil 5i conditii generale;

= SREN I50 5167-2/2005 Masurarea debitului de fluide prin metoda micsordrii bo-
cale a sectiunii de curgere in conducte cu sectiune circulara sub presiune. Partea
2: Diafragme;

= Regulament de m3surare a cantitdfilor de gaze naturale tranzactionate pe piata
angro-emitent ANRGN 30.11.2006 publicatd in M.0 nr. 1074 nr, 20.12.2006;

u STAS 7347/2-90 Metode de calcul a debitului compensat cu presiunea si tempe-
ratura aferent masurdtorii prin metoda micsordrii locale a sectiunii de curgere;

u STAS 7347/4-74 Metoda micsordril locale a sectiunii de curgere. Legdturi intre
elementul primar 5i secundar ale mijloacelor de masurare.

= Norma AGA NX 19 Modificatd pentru calculul factorului de compresibilitate si al
densitatii gazelor naturale in conditii de lucru, sectiunea B4 corespunzatoare pa-
rametrilor gazelor din Romania

IV. Studiu de caz privind influenta temperaturii gazelor asu-
pra exactitatii de masurare in cadrul S.R.M. Arad 1.

Deoarece limitele domeniului de temperaturd 2 gazului mdsurat recomandat de
catre Requlamentul de masurare a cantitdtilor de gaze naturale tranzactionate in
Romania, este cuprins intre limitele de -10°C+-30°C, in calculele urmdtoare ne
vom raporta la aceleasi limite. Utilizand metoda de calcul implementatd in cadrul
sistemului de masurare a cantitdtilor de gaze naturale aferent S.R.M. ARAD 1, au
fost determinate valorile debitelor si energiel gazelor pentru diferite valori ale



temperaturii acestora in cazul marimilor de intrare specificate mai jos:

Conversia volumelor de gaze naturale in unitdfi de energie s-a ficut aplicind formula;
E=VpxHs [kWh]

unde:  E-energia gazelor naturale- kWh

Vp-volumul convertit {volumul masurat in conditii de baza)-[m3]

Hs-puterea calorifica superioard la temperatura de combustie de
15°C-[kWh/m?3)

Calculul parametrilor de curgere - SRIS0 5167, SRIS0 12213-1,2,3
Influenta variatiei temperaturii gazelor naturale asupra masurdrii S.R.M. Arad 1

DATE INTRARE:
Norma de compresibilitate: NX 19 modificat
Varianta de caleul: 150 5167

« Pozitia termorezistentei Pt 100: amonte
« Tip element primar: Diafragma cu priza la flansa

= Constante;

w ITAE-6: 10,85 Pa"s

s hi: 131

w pb: 1,01325 bar

s th:15grd C

u Roaerb: 1,22541 kg/mc

= Presiune gaz: 3,8 bar

w Presiune diferentiald: 8000 Pa

Diametru interior conductd: D0=301,3 mm

Diametru orificiu element deprimogen: d0=164,9 mm

ID E-6: 12,00 1/grd €

I E-6: 16,00 1/grd

Analiza cromatografica: Azot=0,808 % mol; Bioxdd carbon=0,055 % mol;
Densitate relativa=0,5661;

Putere calorificd superioard=10,522953 kWh/m |2 tess=15"C

| Termorezistenta Pt 100 - amonte

Termorezistent Pt 100 - amonte

Temp.'C | Debitvolumicm*/h Debitmasickg/h EnerglekWh

Nr. ot
| TempC | Debitvolumicm'h | Debt masickg/h | Energekiih
1 0| 168189572 | 1166738801 | 176985096124
2 -4 167862979 164473007 | 176641423845
3 -8 16753 8398 | 11622, 21578 176299, 868784
4 7 16720,5811 | 1159983775 | 17590412001
5 e 166895197 115775966 175623,031395
[ 5 16657 6536 | 115554909 175287705923
7|4 e | nsnsins | 1eseasss)
i -3 165944998 | 11511, 68083 | 174623,141453
9 -1 165632081 | 11483,9737 174293 860365
‘lEI_ -1 1:55_32_,‘[043 | 1146!,3915?9 _ I?i?ﬁﬁ,_fﬁ?i’i‘
n 0 16501,1863 | 11446, 94E83 . 173641,207879
12 1 154_?&_.4623 | 1142562855 | 173317795441
3 2 164399006 | 114044347 | 172996,301338
4 3 16409,5294 11383 36604 | 172676,706628
15 4 163793369 | 1136242137 172358,992369
16 3 163493214 | 11341,50947 _ 172043,140674
17 & 163194811 1132089915 | 171729,132598
18 7 162898145 11300,31924 171416952362
19 B 1&1@315? | 11279 85658 171106,579568
0 9 16230,9952 1125551601 | 170797999632

Nr. ct.
2 | 1
2 | 0
B 1
u | n
% 1
% |15
7 | 16
B | 7
2 18
W ow
n oW
2 n
R
| »
3% %
% |2
¥ %
2 | w
¥ | B
0 |
4 30

16201,8392
16172,8502
16144,0267
16115,3669
16086,8693
16058,5323
16030,3545
16002,3343
159744673
15946,7422
15919,1772
15891,7653
158645042
15837,3992
158104279
'15?33;609:-'
15756,9362
157304060
157040178
15677,7703
15651,6622

11239,2004
11219,18063
11199,18557
11179,30413
11159,53522
113987777
111203307

11100,8929
11081,56147
1106232841
11043,20646
11024,19068
11005,27955
10986,47185
10967,7665

10049,1626
10930,6591

10912,2550
10893,9494
108757414
10857,6300

17049,192415

170186,142530

1688834194

169581, 248466

169281,369561

1609818064

| 168686,666576

168391811729

| 168098568597
| 167806,818673

167516753474

| 167228,299338

166941, 432064

16656133763
| 166372,389701
16090183043

165809499056

B ot

165252641220

164976440011

164707,705702
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TRADUCTOARE DE DEPLASARE LINIARA
ACTIONATE CU CABLU

PTI10
PT420
PT510
DPT250

120 mm ... 125 m

h~

&

19m..43m

l -

50mm..25m  PTSMA

TRADUCTOARE DE ROTATIE $I IHGLIHI:IHETRE

0-45" ... 50 ture

rr“'"

'.'f
|

045 ... 200 ture 0-45" .. 2007
hesyir: Prtenjiometns, 0/4-20 mi, 0-510¥ (ANbus, DeviceRET  Potenpiometrs, 420 mA, RS-232

celesco [ iminine

WWW.romsenzor.ro

H M‘I 25027.19
Fa: {021) 2504759
romssnzonfiromsanzonro
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Servicii SRL
Str. Valeriu Branigte, or. 60/1, sect. 3, 030 718 Bucuresti
Tel / Faoc 021 3225074/75/76

www.componente-automatizari.ro
Managemermtul fluidelor & Automatizdri electrice

Reprezentim in Roménia producator! germani de top din
domeniul automatizirilor electrice: WAGO, PILZ, KNICK
4l automatizdn pentru managementul fuidelor;

AKD, BURKERT, SENSOTECH, MONITEK"

BURKERT-CONTROMATIC  www.burkert.com

Componente 5i sisteme automate de con-
trol al procesului: debit, temperatura, nivel,
presiune, masurari analitice (pH, conductivi-
tate, oxigen dizolvat).

Ventile solencidale, pneumatice cu piston, cu
diafragma, ventile de reglaj cu pazitiones, val-
ve proporfionale, valve cubildete.

www.ako-armaturen.de

Ventile burduf - manuale sau electro-
preumatice pentru medil viscoase, abrazive,
pulberi, granule, lichide neutre sau ugar agre-
sive (ape uzate, amestecurl); aplicai i in in-

dustria alimentard (material ingx);
Vane cufit cu acionare manuals, pneuma-
tica sau electrica.
MONITEK™ - GAS Inc. www.galvanic.com
Sisteme optice 5 acustice de misurare 3
I ummtoarelor caracteristict pentru fuide:
h"i‘ m turbiditate
N 'i!f— m cidoare
TS muleiinapd, uleipe api
mapd in wlei
SENSOTECH www.sensotech.com
Sisterne complexe de masurare cu

a ultrasunete periru;
2 m brix, concentratie, densitate

:}\ m polimerizare, cristalizare

mneutralizane/separare/detectare faze
WAGO Kontakttechnik WWW.Wago.com

Sisterne profesionale de conecticd fard

_ gurub pentru blocuri terminale, interfete 5i

r g | module lectionice, sisteme 1O dightale 5

gk analogice cu module de interfald pentru

x .. retele PROFIBUS, INTERBUS, ETHERNET,

' DeviceMet, CANopen, CAL i MODBUS,

sisteme multi-contact, blocuri terminale PCE,
tehnalagil pentru instalatii electrice

PILZ GmbH www.pilz.com
Sisterne 5| tehnologii de control 5 manito-
rizare (relee electronice de monitorizare),
semnalizare, monitorizare a componentedor in
migcare, senzor, sisteme 51 tehnologil pentru
pratecia muncii (relee de sigurantd, sisteme
programabile de sigurantd PSS)

wiww. knick.de

Module: Barierz, convertizoare de semnal [ou
51 frd protectie Bx), amplificatoare de semnal
cu separare galvanica, transmitere de tempe-
ratura. Senzor 5i transmiterd de pH, con-
ductivitate 5l codgen dizolvat.

CAUTAM FIRME PARTENERE DIN
4 DOMENIUL AUTOMATIZARILOR

Putem reprezenta grafic abaterea energiei calculate in functie de temperatura gazelor naturale astfel:

Abaterea energiei calculate in functie de temperatura

180! l
d.-.-.
: REaRoC
e ! ~—
= .-.-"'""-
2 T —
E 76009 TSN
o 19 T~
=
&
1T5’T
-15 -10 5 1609 o 5 10 15 20
Temperatura gazelor naturale (grd C)
V. Concluzii

Masurarea energiel este una dintre sarcinile centrale in industria de gaze. Comparatd cu masurarea g factura-
rea energiel electrice, determinarea energiei confinute in gazele naturale implicd un mult mai mare efort i
este un lucru mai complex deoarece trebuie 53 se ia In calcul atdt mecanica fluidelor cit 5i proprietatile termo-
dinamice §i termice ale gazelor naturale,

Masurarea energiei gazelor se reduce de fapt la mdsurarea debitului volumetric, masurarea puterii calorifice
superioare 5i a altor proprietdti ale gazelor masurate la data achizitiei, transmisiei sau stocarii.

Avdnd in vedere cd recomandarea pentru incalzirea gazelor este a valoarea temperaturii s fie cu minim 10°C
peste temperatura punctului de roud i faptul ¢ in studiul prezentat aceastd valoare variaza in plaja de

-15...-19°C DP considerdm cd temperatura de 5°C a gazelor este suficienta pentru functionarea in conditii op-

time a sistemului de reglare 5i masurare.

Din experienta practica s-a constatat o incilzire a gazelor intr-o plajd largd de temperaturi ce pot fi cuprinse
intre 14°C=-26"C, motiv pentru care in acest studiu ne-am raportat |a o temperatura medie de 20°C.

Din calculele efectuate se observd o abatere a debitului orar in urma cresterii temperaturii gazelor de la 5°Cla
20°C
Qeale= 0 57¢-0 20°¢=16.349,3214 Nm3/h-15.919,1772 Nm3/h=430,144 Nm3/h,
rezultind o diferentd lunard de volum de;

AVjynar=309.703,68 Nm3
respectiv o deplasare a valorii debitului de gaze de 2,702%.
Se poate calcula o incrementare a abaterii de m3surare rezultnd circa 0,18% per 1°C treaptd de Incilzire.
Din punct de vedere al energiel abaterea cantititii de energiel calculate la 5°C fatd de cea calculatd la 20°C
este de;
Ecalc=E 5°¢ - E 30°c=172043,140674 kwh-167516,753474 kwh=4526.3872 kwh, adici o diferentd lunard de
energie de:

AEjynar=3.258.998,784 kwh
respectiv o deplasare a valorii energiei de 2,702%.

Se observa ¢ a o statie cu un debit mediu livrat de 16.000 Nm3/h in cazul incalzirii gazelor cu 15°C peste o
temperaturd consideratd ca fiind suficientd , apare o abatere de masurare lunard de 2,702% din cantitatea de
gaze naturale livrats respectiv din cantitatea de energie vehiculata,

In perinada de var cind debitele vehiculate sunt reduse, viteza de curgere a acestora prin instalatia suprate-
rand a 5.R.M.-ulul fiind scizutd, rezultd un transfer termic accentuat fenomen care conduce §lTn acestcazla o
temperaturd ridicata a gazelor naturale in punctul de masurare, cu aceleasi consecinte privind abaterile de
masurare specificate mai sus. Din aceste considerente recomanddm izolarea termica a instalafiel supraterane
situatd in amonte de punctul de masurare,

Ludnd in considerare $i consumul tehnologic necesar pentru mdrirea temperaturii gazelor (procesul de incalzi-
re a gazelor naturale In cadrul SRM —urilor) considerdm 3 Incilzirea necontrolata a gazelor naturale conduce
la pierderi economice demne de luat Tn calcul. B
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_ Inginerie mecanica, masgini unelte
“masini pentru prelucrarea metalelor, scule
~ roboti industriali, automatizari
~ metalurgie, organe de masini
tehnologii i produse aeronautice
pompe, compresoare
echipamente si scule hidraulice/pneumatice
inginerie electrica, electronica, automatizari
tuburi, tevi i accesorii
produse chimice organice si anorganice
produse din cauciuc si mase plastice
sisteme de securitatea muncii si P.S.L.
echipamente pentru protectia mediului
managementul asigurarii calitatii
sisteme de securitate si supraveghere
servicii si publicatii de specialitate




zitie internationala de aparatura si

instrumente de control din Romania
se va desfisura in perioada 1-4 aprilie 2009
in cadrul Complexului Expozitional Romexpo.

R OMCONTROLA, cea mai mare expo-

Manifestarea expozitionala asteapta
participantii din domeniu sa se inscrie pdna
la data de 15 decembrie 2008 (datd dupé
care inscrierile se fac in limita spatiului
disponibil). Opiniile participantilor la
manifestarea expozitionala care au avut loc
in perioada 21-24 Aprilie 2008 sunt
reflectate si in rezultatele sondajelor.

'\;'\nl
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nnit,ia 2 16-a

Atingerea obiectivelor pe care expozantii si
le-au propus la acestd manifestare a
inregistrat rezultate pozitive, astfel, la
ROMCONTROLA 2008, 95% dintre cei
intervievati - au realizat noi contacte de
afaceri; 77% - si-au lansat noile produse; 78%
- si-au consolidat relatiile cu partenerii
traditionali.

"La ROMCONTROLA 2008 au participat peste
93 firme, din 5 tari: Austria, Bulgaria, Polonia,
Romania, Ungaria suprafata ocupata fiind de
peste 5.500 mp.

Thermo

Ca si la editiile precedente manifestarea va fi
organizatd in colaborare cu Asociatia de
Automatizari si Instrumentatie din Romania,
cea mai importanta organizatie de profil.

Principalele domenii care vor fi prezentate |a
Romcontrola 2009 sunt:instrumentatie de
laborator cat si industriali, sisteme de
achizitie si prelucrarea datelor, calculatoare
industriale, software si aplicatii, sisteme de
comunicatie automate programabile §i
requlatoare, actiondri 5i roboti industriali,
sisteme de supraveghere, senzori,
componente si sisteme.



Deasemenea aceasta edifia va fi sectorizata
pe doud sectiuni principale:

de laborator si echipamente de masurd sl
control, automatizari.

Cu ocazia ROMCONTROLA 2009 va avea loc

un bogat program de manifestari stiintifice 5
sustinut de profesionistii firmelor din j e ke,
domeniu ce se va constitul intr-o platforma BRI
de informare, dezbatere a celor mai noi

tehnologii, echipamente si servicii din

industria de instrumentatie si aparataura de

midsura 51 control.

O noutate a edifiei 2008 la ROMCONTROLA a
constituit-o programul HOSTED BUYERS
componenta esentiald a conceptului actual :
de servicii integrate menit sa atragd un _ o
numar cit mai mare de oameni de afaceri,

factori de decizie 5i potentiali cumpdrdtor al -

produselor expuse de firmele expozante, : -
datoritd succesului pe care |-a avut,

programul va fi mentinut si pentru editia

2009.

Expozifia se va desfasura in paralel cu o alte
doud manifestdri expozitionale:
EXPORENEWENERGY dedicate energiilor
neconventionale, manifestare organizatd in _ 15;‘-. -
colaborare cu Agentia Romand pentru ' L0
Conservarea Energiei precum si cu : ;
ROMENVIROTEC- expozitia internationald . ,[
pentru protectia mediului. o U S g

Detalii despre ROMCONTROLA sunt :
accesibile pe site-ul manifestarii
www.romcontrola.ro.

Honeywell

Specialistil din domeniu sunt asteptati la edifia 2009 !
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in zonele rurale electrificate si neelectri ._, al@-coo=cc

Dr. ing. Sorin DEACONU, dr. ing. Gabriel POPA,
dr. ing. losif POPA, ing. Vasile BELDEAN
Facultatea de Inginerie Hunedoara
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Introducere

Studii recente estimeaza ¢ pe plan mondial doud
miliarde de oameni nu sunt conectati 1a o refea
energetica{jumatate din ei nici nu ar putea avea acces
datoritd lipsel refelelor). Cererea de energie scizutd a
acestor cateqorii de utilizatori{mai putin de 1 kWh/zi)
si costul investitional urias pentru acoperirea
suprafetelor cu necesar de distributie de energie
electricd vor determina pe termen mediu perpetuarea
acesteisituatii.

Chiar in Europa existd peste 300 000 de case 5i ferme
tare nu sunt conectate la retelele nationale, multe din
ele in tari bogate (70.000 in ltalia, 20,000 in Franta
etc.), consumurile fiind alcide 3 pand la 20 kWhy/zi,

Sisteme fotovoltaice

Elementul de baza al unul sistem fotovoltaic este celula
solard care transforma direct energia solard in energie
electrica, t.e.m. maximd la bomele ef este de 0,5 V.
Curba de sarcind a unei celule solare este prezentata in
Fig. 1. Cu Upax §i lmax 5-2u notat valorile tensiunii gi
curentului la care puterea debitatd de celuld este
maximd.

14
/e
Lona
0 | § A ﬁ
Fig, 1

Dadd utilizatorul este izolat, neconectat la refea exista
varianta folosirii consumatorilor alimentati in curent
continuu la 12 V sau 24 V sau prin folosirea unui in-
vertor §i a consumaterilor in curent alternativ (in ge-
neral monofazat cu tensiunea de 220V).

Schema bloceste prezentatdin Fig. 2.
S-aufdcuturmdtoarele notafil:

GFV- generatorul fotovoltaic;

RT-  regulatorul detensiune;

BAT- bateriide acumulatoritampen;

SAE- surseaditionale de energie {hidro sau eoliand);
(CC- consumatori de curent continuu;

I-  invertorsitransformator ridicitor de tensiune;
CCA- consumatori decurent alternativ.

30 m Automatizari si Instrumentatie 5/2008

Marimea modulului solar 5i a bateriei tampon se alege
in functie de consumul de energie. Bateria trebuie si
aib o astfel de capacitate incit si poata acoperii con-
sumul pe o perioadd de 2 - 5 zile. Dacd existd surse adi-
fionale, acestea se pot folosi la varful de consum (seara
sidimineata).

Tn Fig. 3 se prezintd cazul utilizatorului conectat laare-
{ea de distributie a energiei electrice dar care este do-
tat cu un sistem fotovoltaic. Exista situatii cand consu-
mul poate fi asigurat cu acest sistem iar surplusul se
transmiteretelei(R).

Aceste sisteme se justifica in prezent in zonele rurale
sau montane izolate, neracordate |a o retea de distri-
birtie dar i in zonefe racordate decarece durata de

recuperare a investitiel este comparabila sau chiar mai
micd decdt la sistemele eoliene sau hidro.

Bibliografie

1. Teodor M., Bondor K., Surse nol de energle,
Editura Universitatii din Oradea, 2001,

2. Deaconu S., Popa G.N., Popa ., Blaj M.,
Flectrificarea satelor rasfirate de munte utilizand

La acest tip de utilizator, de requl3, consumatorii sunt refele “ﬁm_“ 1KV, )
de curentalternativ. Revista de Automatizr §i Instrumentatie, nr. 2/
2008, pag. 26..
Conduzii 3. Popal., Popa G. N., Instalatii electrice,
Conversia directd a energlel solare in energle electricd, Editura Mirton, Timigoara , 2005 .
prin efect fotovoltaic reprezintd modul cel maicomod 4. Popa G. N, Popa L, Deaconu §.,
de 2 utiliza energia solard, datoritd sigurantei in ex- Automate programabile in aplicatii,
ploatare i intretinerii usoare. Editura Mirton, Timisoara , 2006 .
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Fig.3
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Analize flexibile XRF in petrochimice cu IntelliPower

¢ |deal de utilizat in laboratoare centrale
pentru analiza de aditivi si polimeri
(PetroilQuant)

* Indeplineste normele ASTM si ISO
(S, Pb, Sj, Cl, Br, ...)

» Puteri de lucru 1200W/2500W
fara racitor extern

* Performante ridicate
cu puteri de 3600W/4200W

SCIENTIFIC

DISTRIBEUTOR

www.berd.ro office@berd.ro



New | P69K-rated ArmorStart
Distributed Motor Controller

We have expanded our ArmorStart product line to include
IP69K/NEMA 4X-rated variants of our Bulletin 280/281/283
and 284 distributed motor controllers. The new additions
will allow users in food and beverage applications to
benefit from the lower installation costs, reduced
engineering times and ease of maintenance already
enjoyed by existing ArmorStart users. In addition, the
Armor5tart product line voltage ratings have been
expanded to include 575V versions for all the products in
the range, including the Bulletin 284 with built-in
PowerFlex 40 drive.

The ArmorStart is an integrated, pre-engineered enclosed motor controller
designed for quick and easy installation. Its pre-tested, quick- connect wiring
assembly minimises cabling, cuts labour costs and helps reduce wiring problems.
Its compact, space-saving design allows it to be mounted near the motor rather
than in a separate control cabinet. This removes the need for complex multi-core
field wiring, minimises space requirements and can reduce installation times by up
to 30%. A unique gland plate design enables either a traditional cable entrance or
use of the Allen-Bradley ArmorConnect system for even easier installation.

The CE rated and cULus-listed ArmorStart has already proved extremely popular in
applications like materials handling, mining and automotive assembly. The new
IPE9K/NEMA 4X versions extend the benefits of ArmarStart into the harsh
enviranments typically encountered in food and beverage applications. Together
with a wash down rating of 1 OOOPSI, the new NEMA 4X rated ArmorStart
products are resistant to caustic cleansing agents such as sodium hydroxide. White
enclosures and the use of stainless steel on all exposed metalwork make them
extremely suitable for hygiene-controlled environments.

The built-in peer-to-peer connectivity of the ArmorStart Distributed Motor
Controller makes it ideal for large-motored conveyers. Along with on-board
DeviceNet communications and DeviceLogix technology, ArmorStart's Zone
Interlocking Parameters (Z1P) allows it to consume data directly from up to four
other DeviceMet nodes without going through a network controller. Peer-to-peer
netwarking also greatly improves efficiency in conveyor applications such as
merge, diverter and accumulation.

Along with its modular design, ArmorStart’s built-in diagnostic functions simplify
maintenance and troubleshooting. The in-built LED display indicates the device's
status and faults conditions such as overload, open control or DeviceNet power, 1/0
fault, communication problem, etc. -enabling technical personnel to find and
isolate problems quickly and efficiently.

Food and beverage manufacturers looking for high-performance control devices
will appreciate the flexibility, faster installation and lower engineering costs of an
ArmorStart Distributed Motor Control solution, The integrated, machine-mount
design employing fewer cables, sophisticated communications and plug-and-play
flexibility of the ArmorStart motor controller delivers a powerful competitive
advantage.

Rockwell
auen-aeantey  AAITomation

INDAS TECH., &
020198 Bucharest 2 Districi, ROMANIA
Ltd  E-maill: Indestech@indas.ro, www.indasro

Industrial Automation Systems Ph +40 21 230 0245, Fx +40 21 230 0277




